Aferent Achizitiei Echipament fehnologic prelucrare metal, a fost primitdi in termenul de valabilitate
mentionat _prin_documentul Specificatii _tehnice (02.02.2023 — orele 16:00) 1 solicitire de
clarificare. Pe aceastd cale sfatuim toate pdrfile interesate sd citeased cu atentie rdspunsurile la
unica solicitare de clarificare, precum si documentele atasate.

Echipament tehmologic prelucrare metal — Solicitare de clarificare nr. 1

Transmisa catre,

S.C. PRODAL P. 2003 S.R.L.

Regiunea de dezvoltare Sud — Vest Oltenia, Municipiul Slatina, Str. GR. ALEXANDRESCU nr.
17C, judetul Olt, cod postal 230049, Romania

In atentia: Ton PRAVAT

Email: prodalnefi@gmail.com

Textul clarificarii nr. 1., primitd in termenul de valabilitate mentionat prin documentul
Specificatii tehnice (02.02.2023 — orele 16:00):

,.Buna ziua, Stimate Domnule Pravat!

Avem rugamintea pe aceasta cale sa ne comunicati care este distanta dintre varfuri pentru strungul
solicitat.

Va multumesc!

Cu stima / Best regards,

”

Rdspuns 8.C. PRODAL P 2003 S.R.L. in calitate de Beneficiar al contractului de finantare nr.
7049/ 30.08.2021:

In ceea ce priveste solicitarea dumneavoatra de clarificare, va rugdm sa regasiti in randurile de mai
jos raspunsul nostru la solicitarea Dvs.:

Tinand cont ¢d de prevederile contractului de finantare nr. 7049 / 30 08.2021 transpus in
cadrul documentului Specificatii tehnice, din care amintim:

Denumire Cantitate Descriere specificatii, rol si functiune

achizitie

Echipament 1 Se wva achizitiona un Echipament tehnologic prelucrare metal ce
tehnologic reprezintd o solutie tehnicd integrata i automatizatd pentru
prelucrare prelucrarea / rectificarea / strunjirea pieselor / partilor componente
metal pentru masinile de utilizare generali care fac parte integranta din clasa

cod CAEN 2829 (conform https://www.onrc.ro/index.php/ro/caen).

Se va achizitiona un Echipament ce reprezintad o solutie complexa
integrata ce va avea de principiu urmatoarele specificatii:

Arie extinsa de aplicatii: constructii masini, productii, fabricarea
pieselor la bucata;

Batiu prismatic din fonta, cu ghidaje calite prin inductie si rectificate
cu precizie;

Lagaruire a axului cu rulmenti inclinati cu bile;

Eficienta ridicata chiar si la strunjire transversala;




- Batiu prismatic puternic nervurat pentru minimizarea vibratiilor.

- Se va achizitiona un Echipament ale cirui accesorii standard vor fi de
principiu urmatoarele:

- Afisaj electronic de cote pe trei axe

- Universal cu 3 bacuri cu PS3-250/D6 mm ;

- Platou cu bacuri independente K72-320/D6 ;
- Lineta fixa - diam. de trecere max.150 mm;
- Lineta mobila - diam. de trecere max. 110 mm:;
- 2 varfuri de centrare;

- Instalatie de racire;

- Roti de schimb;

- Aparatoare de protectie

- Instalatie de iluminat cu LED

- Scule pentru intretinere;

- Se va achizitiona un Echipament avand o tehnologie ultra moderna ce
poate permite inclusiv utilizarea acestuia chiar si de catre o singura
persoand, ceea ce creeazd premisele de eficientizare si productivitate a
personalului angajat.

- Se va achizitiona un Echipament ce poate fi operat atat de femei cat si
de barbati indiferent de varsta acestuia/acestora.

- Se va achizitiona un Echipament dotat cu tehnologii ultra moderne,
echipament tehnologic ce poate permite dupa caz efectuarca unor
activitifi simultane pentru un control optim, inclusiv de cétre persoane
cu dizabilititi ugoare, asigurand in acelasi timp un consum energetic
eficient.

- Se va achizitiona un Echipament avand o tehnologie utilizata
nepoluantd, n deplin respect fati de mediul inconjurator, precizia
operatiunilor efectuate asiguridnd o minimizare a deseurilor generate.

V. Elaborarea Notei justificative de atribuire

V.1. In conformitate cu prevederile OMFE nr. 1284/2016 Sectiunea a 4-a Derularea
procedurii competitive, punctul 4.2 Analiza ofertelor si elaborarea notei justificative de
atribuire, se vor compara ofertele primite prin raportarea lor la toate cerintele publicate si
se va alege oferta care indeplineste cerintele tehnice si prezinta avantaje fata de acestea,
la un raport tehnico-economic competitiv.

V.2. Criteriul aplicat pentru desemnarea ofertei castigatoare:

V.2.1. Intocmai cu prevederile OMFE nr. 1284/2016, In vederea respectirii
principiilor economicititii, eficientei si eficacititii, solicitantul/beneficiarul
privat va alege oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea scopului
proiectului.”

V.2.2. Prin urmare, pentru desemnarea oferter castigitoare S.C. PRODAL P.
2003 S.R.L. va alege oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea
scopului proiectului.

Fata de toate cele anterior mentionate, sintetizind prevederile documentului ,,Specificatii
tehnice” publicat pe platforma www.fonduri-ue.ro,  Beneficiarul va achizitiona 1
Echipament tehnologic prelucrare metal ce nu poate depisi suma de 81.700,00 lei fari
TVA, avand ,specificatii, rol si functiune” prevazute in cadrul documentului
Specificatii tehnice, acestea avind caracter de specificatii, rol si functiuni nunime
admise, oferta castigatoare fiind desemnata potrivit OMFE nr. 1284/2016, respectiv oferta
cu cele mai multe avantaje pentru realizarea scopului proiectului, toti ofertantii asumdndi-si
integral toate prevederile previzute de citre prezenta documentatie.




In speranta ca raspunsurile noastre au fost clarificatoare, pe aceasta cale dorim succes tuturor
partilor interesate de prezenta procedura de achizitie.

Cu multumiri,
Reprezentant legal,

fon FRAFAT. lon o

Data:
2023.02.13

Pravatoissss

+02'00'
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