Aferent Achizitiei Echipament tehnologic topire si mentinere aliaje, a fost primitd in termenul
de valabilitate mentionat prin_documentul Specificatii tehnice (02.02.2023 — orele 16:00) 1
solicitdre de clarificare. Pe aceastd cale sfdtuim toate pdrtile interesate sd citeascd cu atentie
rdspunsurile la unica solicitare de clarificare, precum si documentele atasate.

Bechipament tehnologic topire si mentinere aliaje = 2 bucdfi — Solicitare de clarificare nr. 1

Transmisa catre,

S.C. PRODAL P. 2003 S.R.I.

Regiunea de dezvoltare Sud — Vest Oltenia, Municipiul Slatina, Str. GR. ALEXANDRESCU
nr. 17C, judetul Olt, cod postal 230049, Romania

In atentia: Ion PRAVAT

Email: prodalnefi@gmail.com

Textul clarificdarii nr. 1., primitd in termenul de valabilitate mentionat prin documentul
Specificatii tehnice (02.02.2023 — orele 16:00):

.Date: 31.01.2023

Catre: PRODAL P. 2003 SRL
In atentia: Dlui lon Pravat

De la: ing.
Ref: Echipament tehnologic topire si mentinere aliaje
Stimate Domn,

Referitor 1a procedura mai sus mentionata, va rugam sa ne transmiteti raspunsuri la urmatoarele
intrebart:

1. Care este capacitatea de topire (t'h) dorita pentru cuptorul de topire ?
2. Care este capacitatea (t) dorita pentru cuptorul de mentinere ?
3. Cum se va realiza incarcarea cuptorulu de topire ?

Vamultumim si ateptam raspunsul Dvs.
Cu stima,

dr. ing.
Director general”

Raspuns S.C. PRODAL P. 2003 S.RL. in calitate de Beneficiar _al contractului _de
finantare nr. 7049/ 30.08.2021:

In ceea ce priveste solicitarea dumneavoatra de clarificare, va rugdm si regasiti in randurile
de mai jos raspunsul nostru pentru toate cele 3 puncte mentionate de cétre Dvs.:

Tinand cont cd de prevederile contractului de finantare nr. 7049 / 30.08.2021 transpus
in cadrul documentului Specificatii tehnice, din care amintim:

Denumire Cantitate Descriere specificatii, rol si functiune
achizitie
Echipament 2 - Se wva achizitiona 1 solutie formati din 2 FEchipamente




tehmnologic
topire
mentinere
aliaje

si

tehnologice topire $i mentinere aliaje reprezentand o solutie
tehnicd integratd i automatizata pentru topirea gi alimentarea
continua a proceselor de productie de turnare gi gravitafie, in
acord cu capacitatea de productic a cuptorului in cauza,
indispensabil realizdrii procesului de productie pentru partile
componente aferente maginilor de utilizare generald care fac
parte integrantd din clasa cod CAEN 2829 (conform
https://www.onrc.ro/index.php/ro/caen).

Se va achizitiona o solutie complexd integrati compusd de
principiu din urmétoarele sub/componente:

Usa de incdrcare cu laturi egale de mimimum 600 x 600 mm sau
dupa caz usa rotunda cu diametrul de minimum 600 mm, cu o
manipulare avand un consum energetic cat mai scazut si
geometrie favorabili a vetrei uscate permitand incircarea ugoara
a materialului care urmeaza sd se¢ topeascd, inclusiv a
lingourilor; este o confectic matalica sudata din tabld, cu
nervuri; structura este autoportantd si nu necesiti o pregatire
speciala a podelei pe care se sprijind; are un strat gros de grund
epoxidic atit in exterior cat gi in interior protejand toata
structura de coroziune de-a lungul anilor.

Masa refractard, cu un continut ridicat de alumina, sau o solutie
superioara de tip creuzet, conceputa special pentru a lucra in
contact cu aluminiul, care este foarte agresiv in starea lichida.

Sinterizarea refractarului sau dupa caz a creuzetului este asistata
in totalitate de software.

Instalatia de ardere g1 termoreglare formata din: arzator
modulator cu formd de flacdrd corespunzitoare, controlul
flacarii prin senzor UV gi dispozitiv de sigurantd cu afigare
continud a semnalului de flacara prin bara led, rampa de gaz cu
electrovalve de interceptare, regulator de raport, presostate de
presiune minima i maxima, filtru de gaz, manometru de linie si
supapd de interceptare, contorul de gaz (optional) interfatat cu
software-ul pentru consum instant, totalizat, partial si tendinta
graficd istoricizatd dintr-o luna, descarcabilda din portul USB,
piesd de aer cu ventilator centrifugal motorizat cu rulmenti "cu
durati lunga de viati", supapd de acceleratie motorizati cu
bypass pentru reglare minima.

Instalatie electricd - procesul este complet gestionat de o
instalatie moderna cu un panou operator cu ecran tactil.

Se wva achizifiona 1 solutie formati din 2 Echipamente
tehnologice ce pot asigura control continuu si automat al




temperaturii aluminiului topit, prin termoregulator cu termopar
in baie.

Se va achizitiona 1 solutic formatdi din 2 Echipamente
tehnologice ce pot efectua termo-limita a temperaturii refractare
prin termoregulator nevizualizat $i termocuplu in perete.

Se va achizitiona 1 solutic formatdi din 2 Echipamente
tehnologice dotate cu o tehnologia ultra modernd ce poate
permite inclusiv utilizarea acestuia chiar i de citre o singura
persoand, ceea ce creeazd premisele de eficientizare si
productivitate a personalului angajat.

Se va achizitiona 1 solutie formatdi din 2 Echipamente
tehnologice ce pot fi operat atit de femei cat si de barbah
indiferent de virsta acestuia/acestora.

Se va achizitiona 1 solutie formatdi din 2 Echipamente
tehnologice dotate cu tehnologii ultra moderne, echipamente
tehnologice ce pot permite dupd caz efectuarea unor activitati
simultane pentru un control optim, inclusiv de catre persoane cu
dizabilititi ugoare, asigurand in acelasi timp un consum
energetic eficient.

Se wva achizitiona 1 solutie formatdi din 2 Echipamente
tehnologice dotate cu o tehnologie utilizatd pe cat se poate de
nepoluantd, in deplin respect fati de mediul inconjuritor,
precizia operatiunilor efectuate asigurand o minimizare a
degeurilor generate.

V. Elaborarea Notei justificative de atribuire

V.1. In conformitate cu prevederile OMFE nr. 1284/2016 Sectiunea a 4-a Derularea
procedurii competitive, punctul 4.2 Analiza ofertelor si elaborarea notei justificative de
atribuire, se vor compara ofertele primite prin raportarea lor la toate cerintele publicate si
se va alege oferta care indeplineste cerintele tehnice si prezinta avantaje fata de acestea,
la un raport tehnico-economic competitiv.

V.2, Criteriul aplicat pentru desemnarea ofertei castigatoare:

V.2.1. Intocmai cu prevederile OMFE nr. 1284/2016, ,In vederea respectirii
principiilor economicititii, eficientei si eficacititii, solicitantul/beneficiarul
privat va alege oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea scopului

proiectului.”

V.2.2. Prin urmare, pentru desemnarea ofertei cagtigatoare S.C. PRODAL P.
2003 S.R.L. va alege oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea
scopului proiectului.




Fata de toate cele anterior mentionate, sintetizind prevederile documentului ,,Specificatii
tehnice” publicat pe platforma www.fonduri-ue.ro, Beneficiarul va achizitiona 1 solutie
formata din 2 Echipamente tehnologic topire si mentinere aliaje ce nu pot depisi
impreuni suma de 375.180,00 lei fira TVA, avind ,specificatii, rol si functiune”
prevazute in cadrul documentului Specificatii tehnice, acestea avind caracter de
specificatii, rol si functiuni minime admise, oferta castigitoare fiind desemnata potrivit
OMFE nr. 1284/2016, respectiv oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea scopului
proiectului, toti ofertantii asumdndu-si_integral toate prevederile prevdzute de cdire
prezenta documentatie.

Cu aceasta ocazie, facem totugi precizarea ¢a solutia va confine 2 Echipamente ambele
denumite generic potrivit contractului de finantare nr. 7049 / 30.08.2021 - , Echipamente
tehnologic topire si mentinere aliaje”, intelegerea privind necesitatea a 1 ,,cuptor de topire™
si 1 "cuptor de mentinere” fiind eronata.

In speranta ci raspunsurile noastre au fost clarificatoare, pe aceasti cale dorim succes tuturor
partilor interesate de prezenta procedura de achizitie.

Cu multumiri,
Reprezentant legal, Semnat digital
Ion PRAVAT. IO N de lon Pravat

Data:
2023.02.13
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