Lucram pentru cantarul perfect F I.I NTAB

FLINTAB SRL

J29/4/1992

CUI: RO 1345407

Romania, Municipiul Ploiesti, Strada Carpenului, nr. 22, cod postal 100430, judetul Prahova
Tel.: 0744 50 16 30

Fax: 0244 51 54 51

SPECIFICATII

La procedura de atribuire a contractului de furnizare a Lot 1: Achizitie echipamente de sudare
sinergice, invertoare sinergice in curent pulsat pentru sudare si masind CNC de debitat cu oxi-
gaz si plasma portabila

PROGRAMUL OPERATIONAL SECTORIAL

-CRESTEREA COMPETITIVITAIH ECONOMICE”
AXA PRIORITARA 1- Un sistem inovativ si ecoeficient de productie

DOMENIUL MAJOR DE INTERVENTIE 1.1 — Investitii productive si pregatirea pentru
competitia pe piatd a intreprinderilor, in special a IMM

OPERATIUNEA — Sprijin pentru consolidarea si modernizarea sectorului productiv prin
investitii tangibile si intangibile, pentru Intreprinderi

TITLUL PROIECTULUI - “Cresterea productivitatii la FLINTAB S.R.L”

I. Informatii generale

Obiectul contractului de furnizare bunuri :
1. Lot 1: Achizitie echipamente de sudare sinergice, invertoare sinergice in curent pulsat
pentru sudare si masind CNC de debitat cu oxi-gaz si plasma portabila

Locul de livrare al utilajelor : Municipiul Tecuci, Str. Prundului, nr. 11, judetul Galati
Tipul si durata contractului:

e contract de furnizare

e durata contractului: 6 luni

Termenul de livrare: 3 luni de la lansarea comenzii
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Valoarea estimata a contractului: 202134.19 RON + TVA

Defalcarea valorii estimate:
- Denumire: Echipament de sudare sinergic 30653.96 RON + TVA / buc

Total 4 buc. = 122615.84 RON + TVA
- Denumire: Invertor sinergic in curent pulsat pentru sudare 9184.80 RON + TVA / buc

Total 2 buc. = 18369.60 RON + TVA
- Denumire: Masind CNC de debitat cu Oxi-gaz si plasma portabila / buc = 61148.75
RON + TVA

Procedura de atribuire aplicata: Ordinul 1120 din 2013, Procedura simplificatd aplicatd de
beneficiarii privati in cadrul proiectelor finantate din instrumentele structurale, obiectivul
Convergenta”, precum si in cadrul proiectelor finantate prin mecanisme financiare SEE si

norvegian pentru atribuirea contractelor de furnizare, servicii sau lucrari.

Criteriul de evaluare si selectie a ofertelor de pret:

Evaluarea ofertelor se va realiza prin compararea avantajelor tehnice si financiare prezentate de
catre ofertanti, cu conditia respectarii criteriilor solicitate de transmitere si prezentare a ofertelor.

Va fi selectata castigatoare oferta care prezinta un raport optim de calitate-pret pentru beneficiar.

Termenul limita pentru depunerea ofertelor: 16.06.2015 ora 16:00

Locul si modalitatea de depunere:

Oferta se depune intr-un singur exemplar, in original, semnatd si stampilatd din partea
ofertantului. La oferta trebuie anexate anexele prevazute la Sectiunea I'V.

Ofertele se depun prin postd, curierat sau personal la adresa: Romania, Municipiul Ploiesti, str.
Carpenului, nr. 22, cod postal 100430, judetul Prahova

Data, ora si locul deschiderii ofertei:

Sediul societdtii : Roménia, Municipiul Ploiesti, str. Carpenului, nr. 22, cod postal 100430,

judetul Prahova, la data de 17.06.2015, in intervalul orar: 10:00 - 12:00

Limba de redactare a ofertei: romana, engleza sau orice limba de circulatie internationala
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Moneda folositi: RON, EUR. conform cursului BNR wvalabil la data de 06/06/2015;
1 Euro-4,4433 RON

Ofertele alternative: interzise

Modalitatea de solicitare a clarificarilor:
Clarificarile pot fi trimise prin email sau fax la:
Nume persoana contact: Trandafir Spiridon
Functie: Administrator

Tel: 0744 50 16 30, Fax: 0244 51 54 51, E-mail: spiridon.trandafir@flintab.ro

DATA: 09.06.2015
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I1. Specificatii tehnice minime

FLINTAB

Nr. Denumire Caracteristici tehnice minime Cantitate
crt. echipament
1. Echipament de | Echipament de sudura profesional, programabil digital, 4 buc.
sudare sinergic | echipat cu derulator separat, racire cu apa, sursa cu
invertor sinergic in curent pulsat pentru sudarea MIG-
MAG
Curent de sudare MIG/MAG 500 A la 60%
Alimentare 50/60 HZ : 400 V
Ciclu de lucru 100% - 450 A
2. Invertor sinergic | Redresor de sudura cu reglare electronica 2 buc.
in curent pulsat | Sudeaza cu intreaga gama de electrozi inveliti, inclusiv
pentru sudare | celulozici
Domeniu de reglare curent sudare:10 A- 3510A
Reglarea electronica continua a curentului in timpul
sudarii
Se poate folosi si la suduraWIG (TIG)
3. Masina CNC de | Debitare cu plasma cat si cu oxi-gaz 1 buc.

debitat cu oxi-
gaz si plasma
portabila

Control CNC

Debitare otel inoxidabil, otel moale, aliaje de cupru,
alama, aluminiu

Curent debitare: max. 85 A

a. Garantie

Se solicita garantie pe o perioada de cel putin 12 luni. La livrarea echipamentelor se solicita
prezentarea certificatelor de garantie din partea furnizorului.

b. Mentenantd (daca este cazul) — obiectului unui contract separat

Se solicita servicii de intretinere a echipamentelor pe o perioadd de cel putin 12 luni, cu

posibilitate de prelungire. Costurile de intretinere (daca este cazul) se vor mentiona separat in

oferta de pret. Aceste servicii vor face obiectul unui contract distinct.
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c. Declaratie de conformitate CE
Echipamentele trebuie certificate conform standardelor de calitate de tip CE, incorporand si

standarde emise dupa 2012 (inclusiv).

In oferta de pret prezentati de citre ofertanti se va evidentia separat costul echipamentelor,

costurile de transport, asigurare, livrare si punere in functiune a bunurilor.
III. Clauze contractuale solicitate:

In contractul de furnizare vor fi prevazute in mod expres conditii referitoare la livrare, montaj,
punere in functiune, receptie, standarde de calitate, service, garantii, posibilitatea de acordare a

unui avans.

ITII. 1 Clarificarile/modificarile aduse la informatiile initiale

Clarificarile primite si raspunsurile la clarificari vor fi prezentate n aceasta sectiune in perioada

de desfasurare a procedurii de achizitie.
Clarificarea Nr. 1

Cu referire la solicitarea de oferta pentru Lot 1: achizitie echipamente de sudare sinergice,
invertoare sinergice in curent pulsat pentru sudare si masind CNC de debitat cu oxi-gaz si plasma

portabild, postata pe site-ul www.fonduri-ue.ro, va rugam sa ne transmiteti raspunsul Dvs cu

privire la urmatoarele aspecte tehnice:

1. Inlegatura cu cererea dvs de oferta pentru licitatie, va rugam precizati care e valoarea
curentului maxim de sudare la instalatiile pentru sudarea WIG la pct.2 Invertor sinergic in

curent pulsat pentru sudare " - valoarea data ( 3510 A ) n-i se pare prea mare.

2. De asemenea, fata de principiul de apreciere formulat : "Va fi selectata castigitoare oferta
care prezinta un raport optim de calitate-pret pentru beneficiar ". Va rugam sa detaliati

modul de calcul/estimare al indicatorilor care definesc calitatea produselor.
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Raspuns clarificare Nr. 1

1.

Raspuns: Avand in vedere prevederile contractului de finantare, specificatiile tehnice
aprobate nu pot suferi modificari, iar furnizorii au posibilitatea de a oferta in baza
specificatiilor tehnice minime si obligatorii aprobate, mentionate in Cap. II - Specificatii
tehnice minime din procedura de achizitie a Lotului. Referitor la intrebarea dvs in ceea ce
priveste caracteristicile tehnice ale echipamentelor ce se doresc a fi achizitionate prin
prezenta documentatie de achizitie, mentionam ca specificatiile tehnice evidentiate in
Cap. II - Specificatii tehnice minime, postate in cadrul procedurii de achizitie a lotului
care va intereseaza, sunt cele minime si obligatorii, in speta domeniu de reglare curent
sudare sa se regaseasca in intervalul 10 A — 3510 A. Ofertanti au posibilitatea sa ofere cel

mai competitiv produs din punct de vedere tehnic si financiar.

Raspuns: Evaluarea ofertelor se va realiza prin compararea avantajelor tehnice si
financiare prezentate de catre ofertanti, cu conditia respectarii criteriilor solicitate de
transmitere si prezentare a ofertelor. Va fi selectatd castigatoare oferta care prezintd un
raport optim de calitate-pret pentru beneficiar. Raportul optim de calitate-pret se va
stabilii de catre comisia de evaluare din cadrul societdtii FLINTAB SRL, prin elaborarea

2

documentului ” Nota justificativa de atribuire”, document prin care se vor compara
ofertele cele mai avantajoase din punct de vedere tehnic si financiar. Oferta cea mai
competitiva va respecta in mod obligatoriu principiile enuntate in Ordinul 1120/2013 (
principiul transparentei, principiul economicitatii, principiul eficientei, principiul

eficacitatii).



| FLINTAB

IV. Anexa/Anexele solicitate a fi completate din partea ofertantilor

Anexa nr.1: Declaratie pe propria raspundere cu privire la evitarea conflictului de interese
Operator economic Nr......... /Data
SC
Declaratie pe propria raspundere
cu privire la evitarea conflictului de interese
- din partea ofertantului -

(in conformitate cu art. 14 si art. 15 al O.U.G. 66/2011 privind prevenirea, constatarea si
sanctionarea neregulilor aparute in obtinerea si utilizarea fondurilor europene si/sau a fondurilor
publice nationale aferente acestora)

Subsemnatul ...........ccceeeiienenne. reprezentant legal al SC ..........cccoooviiiiiniiniinne, , in calitate
de ofertant in cadrul procedurii de achizitii pentru atribuirea contractului avand ca obiect:
furnizare Lot 1: achizitie echipamente de sudare sinergice, invertoare sinergice in curent pulsat
pentru sudare si masind CNC de debitat cu oxi-gaz si plasma portabila, in cadrul proiectului cu
titlul ,,Cresterea productivitatii la FLINTAB S.R.L”, organizata de S.C. FLINTAB S.R.L

declar pe propria raspundere, sub sanctiunea excluderii din procedura de atribuire si sub
sanctiunile aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu ma aflu / societatea pe care o reprezint nu
se afla in niciuna din situatiile de natura sa determine aparitia unui conflict de interese, prevazute
la art. 14 si art. 15 din O.U.G. nr. 66/2011 (inclusiv a prevederilor art. 69' din OUG 34/2006), si
anume:

- nu exista legaturi intre structurile actionariatului nostru si cea a beneficiarului;
- nu detinem pachetul majoritar de actiuni In doud firme participante in cadrul prezentei
proceduri de achizitie, pentru acelasi tip de achizitie.
Ma angajez ca in cazul in care apare o situatie de conflict de interese pe perioada derularii
procedurii de achizitie, sa notific in scris, de indata, entitatii care a organizat acesta procedura
pentru a lua masuri de Inlaturare a situatiei respective.

Dau prezenta declaratie cunoscand dispozitiile art. 326 Cod Penal referitoare la infractiunea de
fals in declaratii.

Data completarii: Operator economic,
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Operator economic

Fisa tehnica comparativa

FLINTAB

Anexa nr. 2

Nr. Denumire Caracteristici tehnice minime solicitate | Caracteristici tehnice ofertate
crt. echipament
(se va completa de catre
furnzior)
1. Echipament | Echipament de sudura profesional,
de sudare programabil digital, echipat cu derulator
sinergic separat, racire cu apa, sursa cu invertor
sinergic in curent pulsat pentru sudarea
MIG-MAG
Curent de sudare MIG/MAG 500 A la
60%
Alimentare 50/60 HZ : 400 V
Ciclu de lucru 100% - 450 A
2. Invertor Redresor de sudura cu reglare electronica

sinergic in
curent pulsat
pentru sudare

Sudeaza cu intreaga gama de electrozi
inveliti, inclusiv celulozici

Domeniu de reglare curent sudare:10 A-
3510A

Reglarea electronica continua a
curentului in timpul sudarii

Se poate folosi si la suduraWIG (TIG)

3. Masina CNC
de debitat cu
oxi-gaz si
plasma
portabila

Debitare cu plasma cat si cu oxi-gaz
Control CNC

Debitare otel inoxidabil, otel moale,
aliaje de cupru, alama, aluminiu
Curent debitare: max. 85 A

Data completarii:

Semnatura

Nume si prenume:




