SPECIFICATII TEHNICE

Specificatiile tehnice sunt intocmite Tn concordanta cu necesitatile obiective ale Beneficiarului,
constituind conditiile ce trebuie indeplinite pentru achizitionarea produsului. Conditiile impuse
se considera ca fiind minimale si obligatorii.

I. Semnificatia urmatorilor termeni se considera astfel:

Produs = Instalatie pentru spalare material plastic

Producator = Societate comerciala care produce bunul ofertat

Furnizor = Producator sau comerciant de produse
Beneficiar = S.C. Rematholding Co SRL

Receptie = actul prin care Beneficiarul declara ca accepta sa preia produsul cu sau fara
rezerve si ca acesta poate fi dat in folosinta sau pus in functiune; prin actul de receptie se
certifica faptul ca Furnizorul si-a indeplinit obligatiile in conformitate cu autorizatiile,
avizele, prevederile contractului, ale documentatiei de executie, precum si reglementarile
tehnice aplicabile.

Durata contractului = suma perioadelor de timp necesare pentru livrarea, montajul,
punerea in functiune si garantia acordata produsului.

Pretul contractului = pretul platibil Furnizorului de catre Beneficiar, in baza contractului,
pentru indeplinirea integrala si corespunzatoare a tuturor obligatiilor asumate prin contract

si care este ferm si nemodificabil pe toata perioada de derulare a acestuia.

Il. Obiectul achizitiei:

Nr. crt.

Cod CPV

Denumirea produsului

UM

Cantitate

1.

42914000-6

Instalatie pentru spalare material plastic

buc

1

Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsul furnizat este nou, nefolosit, original, de
ultima generatie si inglobeaza tehnologii si/sau brevete de fabricatie, cu o vechime de
maxim 2 ani.

[1l. Caeacteristici tehnice

[ll.1. Caracteristici generale

Instalatia pentru spalare material plastic executa urmatoarele operatii: tocarea, spalarea gi
uscarea foliei de plastic. Ea este alimentata cu baloti de folie post-consum, din poliolefine
termoplastice PP si PE (HDPE, LDPE, LLDPE/ strech). Folia poate fi contaminata cu hartie,
materiale organice, materiale plastice straine, pamant, noroi, nisip, pietris etc. Produsul rezultat
este format din fulgii din material plastic.

Va fi echipata obligatoriu cu urmatoarele componente:

Componenta

Caracteristici

Echipament pentru faza
de prespalare

in faza de prespalare se asigura indepartarea particulelor cu o

greutate specifica mai mare decét apa;
compus din:
a) sistem de alimentare;
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Componenta

Caracteristici

b) tocator (shredder):
c) utilaj de prespalare.

Echipament pentru faza
de spalare

in faza de spalare are loc separarea componentelor usoare
(fulgii de folie de plastic) de particulele grele de impuritati
(PET, PVC, nisip, sticla etc.)
compus din:

a) sistem de alimentare;

b) granulator umed,;

c) minim trei trepte tehnologice de spalare, in orice

combinatie tehnologica aleasa de producator.

Echipament pentru faza
de uscare

compus din minim doua trepte tehnologice de uscare astfel
incat produsul rezultat sa corespunda cerintelor de umiditate
din prezentele Specificatii tehnice.

Echipament de
transport si insilozare

se asigura transportul, insilozarea materialului si furnizarea lui
la intrarea instalatiei pentru granularea materialelor plastice,
respectiv banda de alimentare marcata cu CB in Plansa 2;

se vor consulta planul de amplasament si datele functionale ale
instalatiei pentru granularea materialelor plastice prezentate in
cap. 111.3 ale prezentelor Specificatii tehnice.

Echipament de tratare
si recirculare a apei
tehnologice

asigura recircularea completa a apei: apa murdara rezultata in
procesul de spalare va fi tratata si reintrodusa in circuitul
tehnologic;

dispune de sistem de colectare si evacuare a slamului;
datorita consumului mare de apa necesar procesului de
spalare, toata apa murdara va fi tratata si reintrodusa in
procesul tehnologic; se admite un aport minimal de apa
proaspata pentru a inlocui cantitatea de apa pierduta prin
evaporare si prin evacuarea slamului;

integrat cu celelalte echipamente ale instalatiei pentru spalare
material plastic.

Panou de comanda

prevazut cu comutatoare si semnalizatoare, protectii, diagrama
de functionare, etc.

echipamentele instalatiei sunt comandate din PLC;

dotat cu ecran tactil pentru controlarea procesului;

stari de operare: mod service, mod operare manuala, mod
operare automata;

dotat cu modem pentru diagnoza de la distanta via Internet cu
acordare de Suport client, Asistenta Tehnica si Interventie
pentru remedierea defectiunii.

[1.2. Parametrii tehnici

Nr. crt. Parametru UM Valoare
1. grad de contaminare % max. 30
2. capacitate de prelucrare Kg/h min. 700
3. grosimea foliei prelucrate gm 25-80
4. consum energie electrica Kw max. 650




Nr. crt. Parametru UM Valoare

5 umiditate admisibila pentru produsul o max. 5
~ | final 0
6. capacitate de insilozare mc min. 16

l11.3. Conditii tehnice

Instalatia trebuie sa fie capabild sa lucreze trei schimburi zilnic, sapte zile pe sdptamana.

Produsul va respecta normele europene de sanatate si securitate in munca precum i
normele europene de protectia mediului inconjurator.

Instalatia pentru spalare material plastic va fi amplasata intr-o hald de 30 x 60 x 10 m (L x I x h)
impreuna cu instalatia pentru granularea materialelor plastice care va folosi ca materie prima
fulgii din material plastic furnizati de Instalatia pentru spalare material plastic.

Instalatia pentru granularea materialelor plastice de tip NGR S: GRAN 105 V HD este deja
instalata in hala si are urmatorii parametri tehnici:

Nr. crt. Parametru UM Valoare
1. capacitate de prelucrare Kg/h 380 — 500
2. umiditate admisibila la materia prima % max. 5

Planul halei in care vor fi amplasate cele doua instalatii i planul instalatiei pentru granularea
materialelor plastice se gasesc in urmatoarele Planse:

Plansa 1 — planul de amplasament al instalatiei pentru granularea materialelor plastice
in hala in care va fi pozitionata instalatia pentru spalarea materialelor plastice.

Plansa 2 — schita instalatiei pentru granularea materialelor plastice.

Plansa 3 — planul detaliat al amplasamentului instalatiei pentru granularea materialelor
plastice in hala.

In termen de maxim 20 de zile lucratoare de la data semnarii contractului, Producatorul/
Furnizorul va preda Beneficiarului proiectul de amplasare a instalatiei in cadrul locatiei
precizate mai sus.

IV. Cerinte privind calitatea

Produsul va fi in conformitate cu standardele si normele in vigoare, fiind nsotit de certificat de
conformitate/ calitate sau alte documente echivalente.

Produsul trebuie sa aiba certificare CE.

V. Livrarea, instalarea si punerea in functiune

Livrarea produsului: DDP Aricestii Rahtivani, judetul Prahova, Roméania (conform Incoterms
2010).

La livrare, produsul va fi insotit cel putin de:
— Aviz de insotire a marfii/ CMR,;
— Lista de ambalare (Packing List).

Termene pentru livrarea, instalarea si punerea in functiune:



(’:\Irf[ Denumirea produsului UM Cantitatea Activitate Data
Livrare Pana la
. 30.03.2013
1 vlnstalatle pentru buc 1 '
spalare material plastic Instalare si punere Pana la
in functiune 30.05.2013

Beneficiarul va asigura utilajele si forta de munca pentru punerea pe pozitie a produsului si
pentru a ajuta la montarea si punerea in functiune.

La data inceperii instalarii produsului, Beneficiarul va asigura utilitatile: alimentarea cu energie
electrica, alimentarea cu apa si canalizarea. Alimentarea cu energie electrica va fi asigurata la
tabloul general al instalatiei pentru spalare material plastic. Cablurile instalatiei electrice de la
tabloul de comanda la motoarele componentelor instalatiei pentru spalare material plastic intra
in sarcina Producatorului/Furnizorului.

VI. Instruirea personalului tehnic

Activitatea de instruire referitoare la exploatarea echipamentului se va face gratuit pentru un
numar de minim 3 persoane apartinand Beneficarului, la punctul de lucru al Beneficiarului.

Se va asigura instruirea gratuita a personalului tehnic al Beneficiarului pentru operatiuni de
mentenanta pentru un numar de minim 3 persoane.

Detaliile privind activitatile de instruire se vor stabili prin clauze contractuale.

VII. Receptia produsului:

Receptia cantitativa gi calitativa a produsului se va efectua la punctul de lucru al
Beneficiarului din comuna Aricestii Rahtivani, judetul Prahova, Romania, in prezenta
delegatilor Producatorului/ Furnizorului, cu verificarea documentelor insotitoare.

Receptia la punerea in functiune se va face de céatre comisia de receptie a Beneficiarului in
maxim 10 zile calendaristice de la data notificarii pentru terminarea lucrarilor de instalare a
echipamentelor. In cadrul acestei receptii, comisia de receptie examineaza:

— respectarea prevederilor din prezentele Specificatii tehnice, a cartii tehnice a instalatiei,
precum si conditiile de executie impuse de Beneficiar;

— verificarea existentei conditiilor pentru exploatarea normald la intreaga capacitate a
instalatiei, astfel incat sa se asigure realizarea indicatorilor tehnico-economici aprobati.

Activitatea de receptie se va finaliza cu intocmirea Procesului verbal de punere in functiune,
care va fi semnat de partile contractante.

in cazul in care, produsul nu corespunde cu specificatiile tehnice, furnizorul are obligatia de a
inlocui echipamentele/ componentele cu unele corespunzatoare, fara alte costuri suplimentare.

Toate costurile referitoare la instalarea si punerea in functiune vor fi suportate de Producator/
Furnizor.

La data receptiei, Producatorul/Furnizorul va preda Beneficiarului echipamentul insotit de:
a) Certificat de garantie
b) Certificat de conformitate/ calitate
c) Cartea tehnica a instalatiei:
— Documentatia tehnica a instalatiei, inclusiv schemele electrice si mecanice, in limba
romana, pe suport hartie si pe suport electronic,



— Manualul de exploatare si mentenanta, in limba romana, pe suport hartie si pe suport
electronic
d) Lista pieselor de schimb, inclusiv frecventa inlocuirii lor pe durata de garantie si valoarea
si frecventa nlocuirii lor in perioada post-garantie.

VIIl. Conditii de garantie si service:

Garantie

Tipul garantiei: Generala

Limitele garantiei: minim 12 luni de la data punerii in functiune.

In perioadele de garantie si post-garantie se vor asigura piese de schimb.

Perioada de garantie a produsului incepe cu data receptiei efectuate dupa livrarea, instalarea
si punerea acestuia in functiune la destinatia finala.

Garantia trebuie sa acopere, cel putin urmatoarele (inclusiv deplasari, taxe postale si cheltuielile
de comunicare):
— diagnosticul, prin telefon, e-mail sau sistemul de intretinere de la distanta de catre
personal de service competent, in termen de 24 de ore de la notificare;
— remedierea defectului care este n responsabilitatea Furnizorului si inlocuirea
componentelor defecte fara taxe suplimentare in cel mult 15 zile lucratoare;
— corectarea greselilor aparute in dezvoltarea particularizata a software-ului.

Componentele care, in timpul perioadei de garantie, le inlocuiesc pe cele defecte, beneficiaza
de o noua perioada de garantie care decurge de la data inlocuirii lor.

Tn timpul perioadei de garantie Furnizorul trebuie sa furnizeze un serviciu complet pentru toate
componentele hardware si software ale sistemului care sunt livrate.

Service

Ofertantul va asigura service-ul pe perioadele de garantie si post-garantie la locul de exploatare
a instalatiei.

IX. Conditiile gsi modul de asigurare a asistentei tehnice de urgenta

Furnizorul se angajeaza sa asigure gratuit, pe perioada de garantie, asistenta tehnica de
urgenta in 24 de ore, de la anuntarea oricarei defectiuni.

Prin asistenta tehnica de urgenta se intelege interventia unui reprezentant al Producatorului/
Furnizorului asupra echipamentului, in vederea remedierii unei defectiuni.

Prin defectiune se intelege evenimentul in urma caruia echipamentul nu poate fi utilizat Tn
parametri normali.

X. Plata produsului

— Avans la semnarea contractului: max. 30%; plata se va face dupa primirea facturii de
avans si a Instrumentului de garantare de restituire avans;

— Plata la expeditia produsului: max. 50%; plata se va face dupa notificarea pregatirii
Instalatiei pentru spalare material plastic, Thainte de transport, si dupa primirea facturii;

— Restul de plata — conform conditiilor contractuale agreate de ambele parti.



Garantia de plata in avans

1.

Pentru plata Tn avans efectuata de catre Beneficiar la semnarea contractului se solicita
ofertantului declarat castigator un instrument de garantare de restituire avans.

Mod de constituire: Instrumentul de garantare de restituire avans este emis in
conditiile legii de o societate bancara sau de o societate de asigurari, din Romania sau din
tara in care isi are sediul ofertantul in cazul in care acesta este persoana juridica straina. in
instrumentul de garantare trebuie sa se prevada ca:
— garantia este irevocabila;
— plata garantiei se va executa neconditionat, respectiv la prima cerere a Beneficiarului, pe
baza declaratiei acestuia cu privire la culpa persoanei juridice garantate.

Valoarea instrumentului de garantare de restituire avans trebuie sa acopere
contravaloarea avansului acordat.

Termen de prezentare a instrumentului de garantare de restituire avans: va fi
prezentat Beneficiarului Thainte de plata avansului.

Perioada de valabilitate a instrumentului de garantare de restituire avans: de la data
platii avansului pana la data indeplinirii integrale a obligatiilor contractuale care deriva din
acordarea avansului.

Xl. Oferta

La intocmirea ofertei operatorul economic va tine cont de informatiile din Cererea de oferta si
din prezentul document (Specificatii tehnice).

Oferta financiara nu va include taxa pe valoarea adaugata.

Oferta tehnica va cuprinde cel putin:

Descrierea amanuntita a tuturor echipamentelor instalatiei pentru spalare material plastic;
echipamentul de tratare a apei va fi prezentat in conexiune cu celelalte echipamente ale
instalatiei pentru spalare material plastic si vor fi furnizate date constructive referitoare la
locul de evacuare a apei murdare, respectiv locul de alimentare cu apa curata (pozitie,
debit, presiune);

Schita detaliata a amplasarii tuturor echipamentelor instalatiei de spalare si a legaturilor
dintre ele;

Consumul de utilitati: curent electric, apa proaspata, aer comprimat etc.
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Hala Tehnologica 2:
+ Instalatia pentru spalare material plastic

» Instalatia pentru granularea materialelor plastice: NGR S: GRAN 105 VH D
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Plansa 3



