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SPECIFICATII

la procedura de atribuire a contractului de fu

“ gistem de dozare automata a agentilor de ranforsare si a plastifiantilor

pentru produsele din cauciuc”
in cadrul proiectului ,,Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P.
S.A. prin achizitionarea de utilaje eco-eficiente pentru cresterea
productivitatii si reducerea volumului deseurilor nocive rezultate din
procesul productiv”

1. INFORMATII GENERALE

Obiectivul procedurii de cerere de oferta: achizitia activului “ sistem de dozare automata a
agentilor de ranforsare si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc”, cod CPV
429932005-5. Achizitia sistemului va asigura atingerea indicatorilor prevazuti in proiectul intitulat
,Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizitionarea de utilaje eco-eficiente
pentru cresterea productivitatii si reducerea volumului deseurilor nocive rezultate din procesul
productiv”, cod SMIS 39751

Organizatorul procedurii: GANNE A.T.C.P. S.A., cu sediul social in municipiul Dragasani, strada
Tudor Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700, judetul Valcea, Romania, telefon:
+40250.830.088,fax:+40250.830.011, e-mail: mihaela.lazaroiu@ganneatcp.ro, persoana de
contact: Doamna Lazaroiu Mihaela.

Beneficiar: S.C. GANNE A T.C.P. S.A.

Temeiul legal al procedurii: Ordin nr.1120 / 22.10.2013 al ministrului fondurilor europene privind
aprobarea Procedurii simplificate aplicate de beneficiarii privati in cadrul proiectelor finantate din
instrumente structurale, obiectivul "Convergenta”, precum si in cadrul proiectelor finantate prin
mecanismele financiare SEE si norvegian, pentru atribuirea contractelor de furnizare, servicii sau
lucrari.

Documentatia de atribuire si alte informatii si clarificari, se pot obtine de la S.C. GANNE
A.T.C.P. S.A, cu sediul social in municipiul Dragasani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod
postal: 245700, judetul Valcea, Romania, persoana de contact: Domnul Dragomir Aron de luni -
vineri: 08:00 - 16:00, numar de telefon: +40723 558 954, e-mail: aron.dragomir @ ganneatcp.ro sau
pot fi solicitate prin fax, la nr. :+40250.830.011



Obiectul contractului; S.C. GANNE A.T.C.P. S.A. a semnat in data de 17.02.2014 contractul de
finantare nr. 3M/500037/3 cu Ministerul Economiei, in calitate de Autoritate de Management a
Programului Operational Sectorial "Cresterea Competitivitatii Economice" (A.M. P.O.S.C.C.E.), prin
Agentia de Dezvoltare Regionala Sud Vest Oltenia, in calitate de Organism Intermediar pentru
Programul Operational Sectorial "Cresterea Competitivitatii Economice”, in vederea realizarii
proiectului intitulat ,Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizitionarea de
utilaje eco-eficiente pentru cresterea productivitati si reducerea volumului deseurilor nocive
rezultate din procesul productiv’, derulat in cadrul Programului Operational Sectorial "Cresterea
Competitivitatii Economice" (P.0.S. C.C.E.) 2007 - 2013, AXA PRIORITARA 1 - "Un sistem inovativ
si ecoeficient de productie’, DOMENIUL MAJOR DE INTERVENTIE D.M. 1.1. - ‘Investitii
productive si pregatirea pentru competitia pe piata a intreprinderilor, in special a 1.M.M.urilor",
OPERATIUNEA a) - "Sprijin pentru consolidarea si modernizarea sectorului productiv prin investitii
tangibile si intangibile", A; - "Sprijin financiar cu valoare cuprinsa intre 1.065.000- 6.375.000 lei
acordat pentru investitii pentru intreprinderile mici si mijlocii”.

Astfel, obiectivul si scopul contractului de furnizare consta in achizitia unui “ sistem de dozare
automata a agentilor de ranforsare si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc” in cadrul
proiectului intitulat ,Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizitionarea de
utilaje eco-eficiente pentru cresterea productivitétii si reducerea volumului deseurilor nocive
rezultate din procesul productiv’, cod SMIS 39751.

Locatia implementarii proiectului : municipiul Dragasani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod
postal: 245700, judetul Valcea, Romania

Tipul si durata contractului:
e contract de fumizare bunuri
« durata contractului: 12 luni

Termenul de livrare: maxim 6 luni de la data instiintarii ofertantului castigator pana cand se emite
procesul-verbal de receptie provizorie.

Valoarea estimata a contractului de achizitie: 2.226.276 RON fara TVA (conform Notei
justificative privind determinarea valorii estimate a activului sistem de dozare automata a agentilor
de ranforsare si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc)

Defalcarea valorii estimate (RON fara TVA):

Denumire: sistem de dozare automata a agentilor de ranforsare si a plastifiantilor pentru
produsele din cauciuc, pret unitar 2.226.276 RON fara TVA

Procedura de atribuire aplicata: Ordin nr.1120 / 22.10.2013 al ministrului fondurilor europene
privind aprobarea Procedurii simplificate aplicate de beneficiarii privati in cadrul proiectelor finantate
din instrumente structurale, obiectivul "Convergenta®, precum si in cadrul proiectelor finantate prin
mecanismele financiare SEE si norvegian, pentru atribuirea contractelor de furnizare, servicii sau
lucrari

Criteriul de evaluare si selectie a ofertelor de pret:
Criteriul aplicat pentru atribuirea contractului de achizitie este: oferta cea mai avantajoasa din punct
de vedere economic.

Oferta castigatoare stabilita va fi cea care intruneste punctajul cel mai mare rezultat din aplicarea
algoritmului de calcul de mai jos.

Calculul punctajului presupune alocarea unui numar de puncte pentru fiecare factor de evaluare :

Factor evaluare Punctaj maxim alocat
1. Pretul ofertei 30
2. Indeplinirea cerintelor tehnice 70

TOTAL: 100



Nr.crt. | Caracteristici tehnice Punctaj
Min Max
1 Numar amestecuri cantarite/h (6-13amestecuri/h) 2 8
2 Echipamentul electric Siemens sau similar calitativ NU=1 DA=5
3 Solutie tehnica transport pulberi fara necesitatea | NU=0 DA=10
utilizarii aerului comprimat
4 Posibilitate transport silozuri fara convoi exceptional NU=0 DA=5
5 Posibilitate actualizare, intretinere si reparatii software | NU=0 DA=2
via Internet
6 Software aplicatie bilingv roman/franceza NU=0 DA=3
7 Instalatie ,la cheie” fara costuri suplimentare de | NU=0 DA=15
supraveghere si punere in functiune
8 Alimentare silozurilor de negru de fum sau de pulberi | NU=0 DA=12
albe prin cele trei sisteme(sac, big-bag, cisterna) fara
necesitatea schimbarii bransamentului
9 Sistem de palan pe zonele de big-bags NU=0 DA=10

Termenul limita pentru depunerea ofertelor: 10.06.14 ora 12:30

Locul si modalitatea de depunere:

Oferta se depune intr-un singur exemplar, in original, semnat si stampilat din partea ofertantului. La
ofertd trebuie anexate formularele prevazute la Capitolul 5

Ofertele se depun prin posta, curierat sau personal la adresa : municipiul Dragasani, strada Tudor
Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700, judetul Valcea, Romania.

Data, ora si locul deschiderii ofertei:

Municipiul Drag&sani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700, judetul Valcea,
Romania, data 10.06.14,ora 12.30

Termen de depunere contestatii:16.06.14, ora 15.00

Termen raspuns contestatii: 17.06.14, ora 18.00

Limba de redactare a ofertei: romana si/sau limba tarii furnizorului

Perioada de valabilitate a ofertei: minim 90 de zile de la data deschiderii ofertelor

Moneda folositi: RON sau EURO. Pentru a se putea compara, ofertele vor fi evaluate la cursul de
schimb de 1 euro= 4.4304 lei.




Ofertele alternative: interzise
Modalitatea de solicitare a clarificarilor:

Informatii si clarificari se pot solicita in scris pana pe data de 03.06.2014, ora 18.00 la sediul SC
GANNE ATCP SA Municipiul Dragasani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700,
judetul Valcea, Romania, cat si prin faxx. +40 250 830 011 sau prin e-mail:
aron.dragomir@ganneatcp.ro

Raspunsul la clarificarii se va transmite pe fax sau e-mail pana cel tarziu pana la data de
04.06.2014, ora 18.00

Clarificarile/modificarile aduse la informatiile initiale vor fi publicate pe site www.fonduri-eu.ro
Operatorii economici vor putea vizualiza aceste clarificari/modificari pe toats perioada de derulare a
procedurii de achizitie.

Prin depunerea unei oferte, ofertantul accepta in totalitate si fara restrictii conditiile generale si
particulare din prezenta Specificatie ca singura baza a acestei proceduri de atribuire, indiferent de
conditiile proprii de vanzare ale ofertantului. Ofertantii trebuie sa pregateasca oferta conform tuturor
instructiunilor, formularelor, prevederilor contractuale si specificatiilor tehnice continute in aceasta
Specificatie.

Depunerea unei oferte incomplete, respectiv care sa nu contind toate informatiile cerute in
termenul prevazut, va duce la respingerea acesteia.

Nu se va tine cont de nici o exprimare a unei rezerve in ofertd relativ la cerintele prezentei
Specificatii, orice exprimare a unei astfel de rezerve va duce la respingerea ofertei, fara nici o
evaluare.

Criterii de calificare si/sau selectie:

- toate documentele solicitate trebuie sa fie valabile la data deschiderii ofertelor

- documentele emise de autoritdtile competente vor fi prezentate in original sau copie cu
insemnul ,,conform cu originalul”, semnata de reprezentantul legal si stampilata

- anexe solicitate a fi completate din partea ofertantilor prevazute la Capitolul 5

2. SPECIFICATII TEHNICE

2.1 Prezentarea ofertantului

Ofertantul va prezenta o scurta descriere a companiei, continand informatii cu privire la detalierea
obiectului de activitate, personalul angajat, cifra de afaceri, parteneriate, certificari, standarde de
asigurare a calitatii adoptate, etc.

2.2 Experienta similara si referinte
Ofertantul va demonstra experienta in proiecte similare cu cele care fac obiectul acestei achizitii,
desfasurate in ultimii 3 ani.

2.3. Cerinte generale

Prin propunerea tehnica depusa, ofertantul are obligatia de a face dovada conformitatii
echipamentului care urmeaza a fi livrat cu cerintele prevazute in specificatiile tehnice.

Elementele propunerii tehnice vor fi redactate detaliat si complet, in corelatie cu specificatiile
tehnice solicitate de achizitor, astfel incat s& permita comisiei de evaluare, identificarea cu usurinta
a corespondentei acestora cu cele ofertate.



2.4 Caracteristici tehnice minime

Nr. Echipament/utilaj/instalatie Nr. Caracteristici tehnice minime
Crt. Bucati
1. Achizitie si punere in functiune sistem de dozare 1 Obiectivul sistemului de dozare automata in malaxor a

automatd a agentilor de ranforsare si a
plastifiantilor pentru produsele din cauciuc

tipurilor de negru de fum, a plastifiantilor si a agentilor de
ranforsare de culoare alba este dotarea liniei de malaxare de
180 I(volum util). In functie de greutatea specifica, o sarja de
amestec are intre 190kg-270kg
Caracteristici fehnice minimale:
Nr. mininim de amestecuri dozate/h: 6
Densitatile teoretice medii ale materialelor dozate:
-negru de fum  0.35t0./m3
-pulberialbe  0.90to./m3
Sistemul presupune depozitarea, dozarea si transportul
pulberilor (negru de fum si pulberi albe) si a uleiurilor. Acesta
cuprinde:
1.sistem de alimentare pneumatic pentru silozuri- respectiv 3
sisteme de descarcare: din big-bags, din saci (cu separator de
saci), din camioane-cisterna{cu propulsor propriu sau fara).
Alimentare siloz, debit de 10to/h
2.silozuri de depozitare pulberi (5 silozuri:i siloz de 90m3 3
silozuri de 40m3, 2 silozuri de 6,8 m3) dotate cu pasarela, tevi
de umplere, conectori cuplaj rapid(atat pentru descarcarea din
camion-cisterna, big-bag sau sac}), alarma (vizuala si auditiva)
in caz de supraincarcare, comutator pentru selectarea silozului
de umplut, indicatoare de nivel- ca sistem de determinare a
cantatilor existente in siloz-, filtre de retinere a prafurilor(de
desprafuire), sisteme extractoare vibrante in vederea asigurarii
golirii corecte a acestora, sistem de descarcare.
3. sistem de trasport pneumatic din silozuri sau alte sisteme
de stocare catre linia de productie, debit 3to/h
4. sistem de cantarire si dozare :

a. negru de fum si prafuri albe

b. plastifianti si uleiuri, cantitatea maxima care va fi dozata
80 kg.

¢. mici componenti (oxid de zinc, stearina,etc.) - bascula de
30kg

d. acceleratori, sulf- bascula de 25 kg

e. cantar banda(compus din doua benzi: una cu cintar-pe
care se cintaresc ingredienti si cea de-a doua pentru
transportul si alimentarea malaxor cu ingredientii cintariti),
pentru cauciuc si celelate produse necantarite la celelate
posturi, cantitati cantarite 10-150kg., latime ext. banda max.
750mm, latime int. 600mm si lungime 2m(banda de cantarire),
respectiv 3m(banda de alimentare).
5. Automatizarea- sistem de manipulare si control al instalatiei:
- un PC al carui software va asigura gestiunea, controlul si
supravegherea instalatiei
- un sistem central de control pentru administrarea instalatiei
- posturi de control pentru monitorizarea intregii instalatii,




2.5 Obiectivul, specificatiile de baza minimale, sistemul de dozare automata a sarjelor negre,
sarjelor albe, plastifiantilor , controlul dozarii manuale celorlalti ingredienti din formula de
amestec de cauciuc, furnitura

25.1 OBIECTIVUL

Obiectivul proiectului consta in dotarea unui malaxor intern de 200 de litri ( 180 litri volum util) cu un
sistem de alimentare prin dozare automata a celor mai importante sarje tip pulbere (prafuri negre —
precum negrul de fum,prafuri albe — creta, talc, silice) precum si a uleiurilor (plastifiantilor).

In acelasi timp se are in vedere controlul dozarii ingredientelor in cantitati mici — asa numitii ,mici
componenti” - din formula de cauciuc (agenti de procesare, activatori de vulcanizare, agenti anti
imbatrinire, etc.), precum si controlul dozarii acceleratorilor de vulcanizare si  agentilor de
vulcanizare.

De asemenea se va asigura cantarirea si controlul materialelor solide si al lichidelor din formula de
cauciuc care nu se regasesc in categoriile anterior enuntate (e vorba despre elastomeri, cauciucuri
tip regenerat, pudreta de cauciuc, fibre textile, ingredienti tip clorparafina lichida etc)

2.5.2 SPECIFICATIILE DE BAZA

2.5.2-1 Malaxorul Tip BANBURY
Are o capacitate de 200 de litri — volum util 180 litri - ceea ce inseamna ca asigurd amestecuri de

190 pana la 270 kg, In functie de greutatea specifica a produsului fabricat.

Numarul minim de amestecuri malaxate pe ord va fide 6 U

Numarul maxim de amestecuri malaxate pe ora va fi de 13 U (ceea ce corespunde la un timp de
ciclu de patru minute si treizeci de secunde pentru un amestec de cauciuc ).

Un amestec poate contine urmatoarele cantitati maxime/grupa de produs care pot fi dozate:

Prafuri negre/Prafuri albe 140 kg

Uleiuri 80 kg

Cauciuc 150 kg.
Densitatile aparente estimate ale materialelor dozate sunt:

Negru de fum 0,35 t/m®

Incarcaturi albe 0,9 tm°

Ca referinta — in cazul extrem - intr-un amestec de cauciuc fabricat pot fi considerate urmatoarele
procente pentru ingredientii care vor fi dozati:

Negru 1 20 %
Negru 2 10 %
Talc 10 %
Ultrasil 2%
Ulei 1 20 %
Ulei 2 5%
Cauciuc 25 %
Creta 5 %.
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2.5.2-2 Echipamente prevazute
2.5.2-2.1 MATERIALELE PULBERE DOZATE AUTOMAT

Doua silozuri de 40 m® pentru negru de fum ( N772+N550).

Un siloz de 40 m® pentru prafuri albe (carbonat de calciu).

Un siloz de 90 m® pentru negru de fum N330

Dous silozuri de 6,8 m® pentru prafuri albe (dioxid de siliciu, talc).
Doua statii de dozare din saci tip ,Big-Bags”.

Produsul destinat umplerii silozurilor poate sosi in trei forme diferite:

1. In saci de hirtie (care se vor descarca umpland silozurile);

2. In saci mari tip ,,Big-Bags” (care se vor descarca umpland silozurile);

3. In camioane-cisterna (care, folosind pompa proprie, vor transfera materialul de la autocisterna la
siloz) in cazul carbonatului de calciu.

In camion specific pentru transportul de negru de fum, care va fi descéarcat intr-un sistem de
transport pneumatic prin intermediul unei supape.

2.5.2-22 CANTARIREA MANUALA CAUCIUCULUI $I A INGREDIENTILOR IN
CANTITATI MEDII

in fata gurii de alimentare a malaxorului, se vor cantari — pe cintarul banda - cauciucul si alti
ingredienti, iar, o data ce toate produsele prevazute a se cintari la acest post si care formeaza un
amestec au fost cintarite, se transfera intreg materialul astfel cintarit de pe cintarul-banda pe
banda transportoare situata in fata gurii de alimentare a malaxorului, in vederea transportarii
materialului cintarit pAna la gura de alimentare a malaxorului.

Capacitatea benzii-cintar este de 150 de kilograme, cu o toleranta de + 150 g.

2.5.2-2.3CANTARIREA MANUALA A ,,MICILOR COMPONENTI”
O bascula de 30 kg, cu o toleranta de = 0,01%, va fi folosita pentru a cantari micii componenti.

2.5.2-2.4 CANTARIREA MANUALA A ACCELERATORILOR DE VULCANIZARE S
AGENTILOR DE VULCANIZARE
Se va folosi 0 bascula de 25 kg, cu o toleranta de + 0,01%, asezata langa Valtul Nr 2 de pe linia de
malaxare Banbury pentru a cantari acceleratorii de vulcanizare si agentii de vulcanizare (sulf,

peroxixi etc) care trebuie adiugati amestecurilor in aceasta etapa a fluxului de malaxare.

2.5.2-2.5 DOZAREA AUTOMATA A ULEIURILOR (PLASTIFIANTILOR)
Va exista un sistem de dozare pentru cele doud tipuri de ulei care vor fi pompate de la doua
rezervoare .
Se prevede dotarea cu doua rezervoare de 25 m? fiecare, incalzite si prevazute — de asemenea —
cu un sistem de incalzire al uleiului depozitat in rezervoare (la 60° C).

2.5.2-2.6 PILNIA DE CINTARIRE PRAFURI ALBE Si PRAFURI NEGRE
Pilnia pentru cintarirea prafurilor provenite din silozurile de depozitare sau direct din Big-Bags —uri,
este situata deasupra malaxorului, alimentarea facindu-se prin spatele malaxorului, prin gravitatie.
Capacitatea prevazuta a basculei acestui sistem de cintarire va fi 150 kg ( cu un volum de 0.5m*),
cu o toleranta de 0.140 grame.
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2.5.2-2.7 SISTEMUL INFORMATIC
Sistemul informatic, in care se vor introduce toate formulele cu ingredientii, greutatile si tolerantele
lor, va trimite la fiecare dintre punctele de cantérire si dozare cantitatea care trebuie cantarita si, o
data incheiata operatiunea de cantarire, informatiile privind cintaririle vor fi stocate printr-un sistem
SCADA sau echivalent

2.5.2-2.8 SECURITATE SISTEMULUI

Furnizorul va efectua toate calculele necesarului de aer astfel incat sa elimine pericolul de
explozie, in conformitate cu normele EN-14491:2006, EN-14994:2007 si NTP 427 precum si a
oricaror alte normative impuse de legislatia romana si europeana in vigoare.

Instalatia electrica va respecta specificatiile de proiectare si executie prevazute de norma
UNE-EN 50281-1-2, pentru arii cu risc de explozie, precum si a oricaror alte normative impuse de
legislatia romana si europeana in vigoare.

2.5.2-3 Dqscrigrea functiilor
2.52.-3.1 INCARCAREA SILOZURILOR

Diferitele produse se vor descérca la punctul de descarcare, printr-una din posibilitatile prevazute:
din ,Big-Bags”, din saci de hirtie sau din camioane - cisterna specifice (cu un propulsor propriu sau
fara).

Prin intermediul acestor sisteme, produsele vor fi transportate catre silozurile de depozitare.
Descarcarea produselor pe linia de transport pneumatic se va realiza printr-un sistem rotativ.
Transportul pneumatic selectat se va face prin impingere in faza diluata, clasica, prin sistemul de
transport pneumatic cu presiune, produsul fiind transportat in suspensie si diluat intr-un curent de
aer, generat de o suflanta cu pistoane rotative.

Debitul transportat va fi de minim 10 vh.

2.5.2.-3.2 DEPOZITAREA, DOZAREA $I TRANSPORTUL PRODUSELOR SUB FORMA
DE PULBERE, DOZATE AUTOMAT
Toate silozurile vor dispune de extractoare vibrante pentru a facilita descarcarea produselor.
Dozarea fiecarui produs se va realiza prin intermediul unor snecuri amplasate la iesirea din fiecare
siloz sau — in cazul dozarii direct din Big-Bags - de la statiile de dozare din saci mari tip ,Big-Bags”.
Controlul cantéririi se va face cu pilnia de cintarire situata deasupra malaxorului Banbury.
Diferitele prafuri astfel dozate nu vor fi transportate simultan, trebuind s& se astepte pana cand
primul ingredient a fost cantarit perfect pentru a putea incepe cantarirea urmatorului ingredient, si
asa mai departe.
Transportul pneumatic prevazut in acesata etapa se va realiza prin aspiratie, in faza diluata.
Debitul de transport va fi de minim 3 t/h.

2.5.2.-3.3 DOZAREA AUTOMATA A ULEIURILOR (PLASTIFIANTILOR)
Se vor doza doua tipuri de uleiuri, din doua rezervoare de cite 25 m? fiecare ; cantitatea maxima
care urmeaza sa fie dozata fiind de 80 kg, cu o toleranta de = 0.01%, iar tuburile, sistemul de
cantarire si rezervorul de alimentare vor fi incalzite.
Plastifiantii astfel cintariti, se vor introduce in malaxor printr-un injector - cu care malaxorul este
dotat - cu ajutorul unei pompe.

2.5.2.-3.4 CANTARIREA MANUALA A CAUCIUCULUI $1 A PRODUSELOR IN
CANTITATI MEDII



in postul de lucru din fata malaxorului se dozeaza elastomerii precum si ingredientii din formula de
amestec cu cantitati medii si care nu se regasesc in punctele de cintarire (dozare) precizate
anterior.

in fata malaxorului Banbury — in zona de alimentare a acestuia - se vor instala doua benzi, prima
find un cintar-banda care va servi la controlarea greutatii cauciucului si a celorlalti ingredienti
prevazuti a fi cintariti la acest post.

intre acest cintar- banda si gura de alimentare a malaxorului, se va instala o alta banda
transportoare de dimensiuni similare, dar fara bascula, al carei unic scop este de a servi ca tampon
intre banda de cantarire si Banbury.

Datele cu privire la materialul care trebuie cantarit, precum si tolerantele pentru fiecare dintre
ingredientii de dozat vor fi furnizate de PC-ul sistemului pe un ecran tactil prin care se vor primi
datele privind cantaririle fiecaruia dintre ingredientii dozati, toate aceste informatii  fiind
interconectate prin sistemul SCADA sau echivalent.

La aceasta basculd, se vor cantari intre 10 si 150 kg, cu o toleranta de cantarire de £ 150 gr.

2.5.2.-3.5 CANTARIREA MANUALA A MICILOR COMPONENTI

Se va amenaja 0 zona pentru cintarirea micilor componenti, dotata cu o bascula de 0-30 kg cu
ajutorul careia care se vor cantari ingredientii prevazuti a se cintari in acest post. Toleranta de
cintarire a basculei : £0.01%.

in aceasta zona, de asemenea, va exista un ecran tactil care ii va indica operatorului produsele pe
care trebuie sa le cantdreascd si tolerantele pentru fiecare dintre ele; intotdeauna se vor cantari
produsele unul dupa celalalt si cu validare pentru ca sistemul s& stranga datele de la bascula,
introducandu-le in sistemul SCADA sau echivalent, dupa validarea cintaririi se poate trece la
urmatorul produs ce urmeaza a fi cintarit.

2.5.2.-3.6 CANTARIREA MANUALA A ACCELERATORILOR SI A AGENTILOR DE
VULCANIZARE

Lang4 Valtul Nr 2 de pe linia de malaxare, se va aseza o basculd - la care se vor cantari agentii
de vulcanizare si acceleratorii de vulcanizare - cu o capacitate de 0-25 kg si cu o toleranta de
cintarire de +0.01%.

in aceasta zona, de asemenea, va exista un ecran tactil care ii va indica operatorului produsele pe
care trebuie sa le cantdreasca, cantitatea si tolerantele pentru fiecare dintre ele; intotdeauna se vor
cantari produsele unul dupa celdlalt si cu validare pentru ca sistemul s& stranga datele de la
bascula, introducandu-le intr-un sistem SCADA sau echivalent; dupa validarea cintaririi se poate
trece la urmatorul produs ce urmeaza a fi cintarit.

2.5.2.-3.7 AUTOMATIZAREA
Descrierea sistemului de manevrare si control al instalatiei.
Pentru acest control sunt necesare:

a) PC-ul, care va avea instalat un soft de gestiune SCADA sau echivalent, responsabil
cu gestiunea, controlul si supravegherea instalatiel.
Pe acest PC, se va incarca baza de date cu formulele care se utilizeaza si cantitatile care se
cantaresc in fiecare din punctele de dozare descrise anterior, precum si tolerantele prescrise
pentru cintarirerea fiecarui ingredient.
De la acest PC se vor crea liste de asteptare cu numarul de repetari pentru fiecare tip de formula
programata a se lucra pe o perioada si care vor fi trimise fiecarei statii (puncte de dozare) spre
executare.



b) Trei ecrane tactile industriale (rezistente la medii agresive) — situate in zonele
definite pentru dozare, astfel in zona dozare mici componenti, in zona de dozare acceleratori si
agenti de vulcanizare si in zona de dozare a cauciucului din fata malaxorului) vor primi lista de
asteptare programata afigand ingredienti si cantitdtile de cantarit in punct de dozare respectiv,
unde dupa cintarire se va valida cantarirea si informatia cu cantitatea prescrisa si cantitatea reala
cintarita se va returna la PC in vederea constituirii istoricului privind trasabilitatea.

¢) Un PLC de control central va administra instalatia, fiind agezat in dulapul principal.

d) Statia de comanda pentru monitorizarea intregii instalatii (carcase locale).

2.5.3 INGINERIA

2.5.3.1 Diagrama fluxului instalatiei

2.5.3.2 Descrierea functionarii

2.5.3.3 Raportul de furnizare

2.5.3.4 Planul de admisie de aer

2.5.3.5 Schema conexiunilor si cuplajelor electrice
2.5.3.6 Planul cu detaliile de montaj

2.5.3.7 Cartea cu instructiunile de folosire si intretinere

2.5.4 GAMA DE APROVIZIONARE - FURNITURA
2.5.4.1 DESCARCAREA SACILOR MARI TIP ,,BIG-BAGS”

1 structurd de descéarcare a sacilor mari tip ,big-bags”, construitd din otel carbon, imprimata si
vopsita.

1 placd vibrantd pentru descarcarea sacilor mari, actionatd de un motor vibrator de masa
excentrica.

1 conexiune standard de manipulare a sacilor mari. Piese in contact cu produsul - din otel carbon.
1 ventil fluture avand urmatoarele caracteristici:

- imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corpdin fonta

- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla

- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V

- Carcasé de intrerupatoare de sfarsit de cursa.

Cabina de golire a sacilor, inclusiv filtrul cu aspiratie. Structura din otel carbon.
Detector de nivel pornit/oprit cu paleta rotativa.
Motor electric vibrator de masa excentrica.

Vana rotativa de cadere libera avand urmatoarele caracteristici:
- Debit de minim10 vh
- Corp si capace din fonta
- Rotor si ax din otel carbon
- Actionare directa.
Platforma pentru transport pneumatic din otel carbon.
Grup de pompare pentru lucrul prin impingere (suflantd cu piston rotativ), cu motor electric, dotat
cu:
- Cabina de izolare fonica cu ventilator
- Filtru de admisie si accesorii incluse.
Filtru de admisie a aerului
Ventil fluture avand urmatoarele caracteristici:
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- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
- Corp din fonta
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
Supapa cu mansoane.
Patru metri de tuburi de transport pneumatic, tuburi flexibile.
Sistem de ridicare — prevazut cu palane — pentru suspendarea big-bag-urilor in vederea descarcarii

2.5.4.2 SILOZURILE DE 40 M ®
Se vor instala 3 silozuri de 40 m®, dou& pentru negru de fum si unul pentru carbonat de calciu.
60 de metri de tuburi de transport pneumatic, din otel inoxidabil, inclusiv imbinarile cu bride.
6 coturi de transport pneumatic, cu raza de 1.000 mm, din otel inoxidabil.
3 silozuri de depozitare avand urmatoarele caracteristici:
- Volum util de 40 m®
- Structura din otel carbon, vopsit la interior
- Picioare de sprijin din otel carbon, anrobate cu o ,fusta” de protectie
- Gura de admisie pe acoperis
- Conexiune pentru supapa de siguranta
- Conexiune pentru nivel maxim pe acoperis
- Conexiune pentru nivel minim cu capac
- Conexiune pentru filtru
- Orificiu de evacuare cu brida pentru extractorul cu vibrator
- Conexiune de intrare a produsului
- Balustrada de perimetru
- Scara mobila pana la acoperisul silozurilor.
3 supape de siguranta pentru presiune — depresiune, fabricate din otel carbon.
3 filtre poligonale, cu sistem de curatare cu aer comprimat, avand urmatoarele caracteristici:
- Mansoane din tesatura speciala antiaderenta
- Tabel electronic de comanda
- Controler diferential pentru pierderea de sarcina
- Piese in contact cu produsul din otel carbon.
6 detectoare de nivel pomit/oprit cu paleta rotativa.
3 extractoare vibrante cu brate duble si silentblock-uri elastice. Actionate de un motovibrator de
masa excentrica. Piese in contact cu produsul din otel carbon.
3 ventile fluture avand urmatoarele caracteristici:
- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
- Corpdin fonta
- Actionare manuala.
3 tranzitii flexibile.
3 transportatoare elicoidale avand urmatoarele caracteristici:
- Structura din otel carbon
- QGura de admisie
Orificiu de evacuare
Lungime aproximativa de 1.000 mm
- Debit de transport: 3 t/h.
3 ventile fluture avand urmatoarele caracteristici::
- Imbinare din cauciuc.
- Obturator din otel
- Corp din fonta
- Dispoazitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
11



3 platforme de transport pneumatic din otel inoxidabil

2.5.4.3SILOZDE9OM?®

Se vainstala 1 siloz de 90 m®, pentru negru de fum N330
10 de metri de tuburi de transport pneumatic, din otel carbon, inclusiv imbinarile cu bride.
2 coturi de transport pneumatic, cu raza de 1.000 mm, din otel carbon.
1 siloz de depozitare avand urmatoarele caracteristici:
- Volum util de 90 m*
- Structura din otel carbon, vopsit la interior
- Picioare de sprijin din otel carbon, anrobate cu o ,fusta” de protectie
- Gura de admisie pe acoperis
- Conexiune pentru supapa de siguranta
- Conexiune pentru nivel maxim pe acoperis
- Conexiune pentru nivel minim cu capac
- Conexiune pentru filtru
- Orificiu de evacuare cu brida pentru extractorul cu vibrator
- Conexiune de intrare a produsului
- Balustrada de perimetru
- Scara mobila pédna la acoperisul silozurilor.
1 supapa de siguranta pentru presiune — depresiune, fabricata din otel carbon.
1 filtru poligonal, cu sistem de curéatare cu aer comprimat, avand urmatoarele caracteristici:
- Mansoane din tesatura speciala antiaderenta
- Tabel electronic de comanda
- Controler diferential pentru pierderea de sarcina
- Piese in contact cu produsul din otel carbon.
2 detectoare de nivel pornit/oprit cu paleta rotativa.
1 extractor vibrant cu brate duble si silentblock elastic.
Actionate de un motovibrator de masa excentrica.
Piese in contact cu produsul din otel carbon.
1 ventil fluture avand urmatoarele caracteristici:
- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
-  Corpdin fonta
- Actionare manuala.
1 tranzitie flexibila.
1 transportator elicoidal avand urmatoarele caracteristici:
- Structura din otel carbon
- QGura de admisie
- Orificiu de evacuare
- Lungime aproximativa de 1.000 mm
- Debit de transport: 3 h.
1 ventil fluture avand urmatoarele caracteristici::
- Imbinare din cauciuc.
- Obturator din otel
- Corpdin fonta
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
1 platforma de transport pneumatic din otel inoxidabil.

2.5.4.4 SILOZURILE DE 6,8 M®
Se vor instala 2 silozuri de 6,8 m® pentru sarje albe: dioxid de siliciu si talc.
30 de metri de tuburi de transport pneumatic, din otel carbon, inclusiv imbinarile cu bride.
12



4 coturi de transport pneumatic, cu raza de 1000 mm, din otel carbon.
2 silozuri de depozitare avand urmatoarele caracteristici:
- Volum util de 6.8 m®
- Structura din otel carbon, vopsit la interior
- Picioare de sprijin din otel carbon, anrobate cu o ,fusta” de protectie
- Gura de admisie pe acoperis
- Conexiune pentru supapa de siguranta
- Conexiune pentru nivel maxim pe acoperis
- Conexiune pentru nivel minim cu capac
- Conexiune pentru filtru
- Orificiu de evacuare cu brida pentru extractorul cu vibrator
- Conexiune de intrare a produsului
- Balustrada de perimetru
- Scara mobild pana la acoperisul silozurilor.
2 supape de siguranta pentru presiune — depresiune, fabricate din otel carbon.
2 filtre poligonale, cu sistem de curatare cu aer comprimat, avand urmatoarele caracteristici:
- Mansoane din tesatura speciala antiaderenta
- Tablou electronic de comanda
- Controler diferential pentru pierderea de sarcina
- Piese in contact cu produsul din otel carbon.
4 detectoare de nivel pornit/oprit cu paleta rotativa.
2 extractoare vibrante cu brate duble si silentblock-uri elastice. Actionate de un motovibrator de
masa excentrica. Piese in contact cu produsul din otel carbon.
2 ventile fluture avand urmatoarele caracteristici:
- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
- Corp din fonta
- Actionare manuala.
2 tranzitii flexibile.
2 transportatoare elicoidale avand urmatoarele caracteristici:
- Structura din otel carbon
- Gura de admisie
- Orificiu de iesire
Lungime aproximativa de 1.000 mm
- Debit de transport: 3 t/h.
2 ventile fluture avand urmatoarele caracteristici:
- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
- Corp din fonta
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
2 platforme de transport pneumatic din otel inoxidabil.
2.5.4.5 STATIILE DE DOZARE DIN SACHl MARI TIP , BIG-BAGS” (DOZARE AUTOMATA)

Se vor instala doua statii de dozare din saci tip ,Big-Bags”, pentru o mai mare versatilitate cu
produsele de dozat.
2 structuri de dozare din sacii tip ,Big-Bags ,,
2 placi vibrante pentru descarcarea Big-Bags prin intermediul unui motovibrator de masa
excentrica.
2 conexiuni standard pentru manipularea Big-Bags. Piese in contact cu produsul din otel carbon.
2 ventile fluture avand urmatoarele caracteristici:

- Imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corp din fonta
2 tranzitii flexibile
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2 transportatoare elicoidale avand urmatoarele caracteristici:

- Structura din otel carbon

- Gura de admisie

- Orificiu de evacuare

- Lungime aproximativa de 1.000 mm

- Debit de transport: 3 t/h.
2 ventile fluture avand urmétoarele caracteristici::

- Imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corp din fonta

- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla

- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V

- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
2 platforme de transport pneumatic din otel inoxidabil.
Sistem de ridicare — prevazut cu palane — pentru suspendarea big-bag-urilor in vederea descarcarii
(dozarii)

2.5.4.6 TRANSPORTUL PNEUMATIC
1 filtru pentru admisia de aer.
50 de metri de tuburi de transport pneumatic, din otel inoxidabil, inclusiv imbinarile cu prindere
rapida din aluminiu.
4 coturi de transport pneumatic, cu raza de 1.000 mm, din otel inoxidabil.
1 filtru pentru admisia de aer.
1 ventil fluture avand urmaétoarele caracteristici:

- Imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corp din fonta

- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla

- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V

- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
30 de metri de tuburi de aerisire, din otel carbon, inclusiv imbinari cu prindere rapida.
1 ventil fluture avand urmatoarele caracteristici:

- Imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corp din fonta

- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla

- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V

Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.

1 filtru de siguranta inainte de suflanta pentru protectia suflantei.
1 filtru de admisia de aer.
1 ventil fluture avand urmatoarele caracteristici:

- Imbinare din cauciuc

- Obturator din otel

- Corp din fonta

- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla

- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V

- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
1 traductor de presiune pentru lucrul cu aspiratie. Interval de masurare 1...0 bar (relativ).
1 grup de pompare compact pentru lucrul in aspiratie (suflantd cu pistoane rotative) cu motor
electric, prevazut cu:

- Cabina de izolare fonica cu ventilator

- Filtru de admisie si accesorii incluse

- Amortizor de zgomot la intrare.

2.5.4.7 PILNIA PENTRU DOZAREA PRAFURILOR
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1 rezervor de receptie de transport pneumatic prin impingere, flexibil, avand urmatoarele
caracteristici:
- Structura din otel carbon
- Volum util: 0,5m?
- Conexiune pentru nivelul maxim
- Gura de admisie cu flange
- Orificiu de evacuare cu flanse
- Placa de reazem pentru vibratorul electric
- Conexiune pentru filtru
- Console de sprijin.
1 filtru poligonal insertabil pentru lucrul in aspiratie, cu sistem de curatare cu aer comprimat, avand
urmatoarele caracteristici:
- Mansoane din tesatura speciala antiaderenta
- Tablou electric de comanda
- Controler diferential pentru pierderea de sarcina
- Piese in contact cu produsul din otel carbon.
1 detector de nivel pornit/oprit cu paleta rotativa.
1 sistem de cantarire format din trei celule de incarcare, avand urmatoarele caracteristici:
- Capacitatea nominala a sistemului: 150 kg
- Celule din otel inoxidabil
- Accesorii de montaj de celule din otel vopsit
Motor electric vibrator de masa excentrica.
1 ventil fluture avand urmétoarele caracteristici:
- Imbinare din cauciuc
- Obturator din otel
- Corp din fonta
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
1 tranzitie flexibila
1 tambur de tranzitie din otel carbon.

2.5.4.8 DOZAREA AUTOMATA A ULEIURILOR (PLASTIFIANTILOR)
2 supape avand urmatoarele caracteristici:
- Corp din otel inoxidabil si bila de otel
- Actionare manuala.
Sistem de conducte incalzite pentru transportul celor doua tipuri de plastifianti de la rezervoare pina
la pilnia de dozare in lungime de cca 25 metri
2 pompe centrifuge pentru lichide.
2 supape cu bila avand urmatoarele caracteristici:
- Corp din otel inoxidabil si bila de otel
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V cc
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
2 tranzitii flexibile.
1 Pilnie de dozare (nepresurizata) avand urmatoarele caracteristici:
- Structura din otel carbon
- Volum util: 0,12 m®
- Conexiuni pentru nivelurile maxim si minim
- @ura de admisie cu flanse
- Qrificiu de evacuare cu flanse
- Console de sprijin.
1 sistem de cantarire format din trei celule de incarcare avand urmatoarele caracteristici:
- Capacitatea nominala a sistemului: 80 kg
- Celule din otel carbon
- Accesorii de montaj de celule din otel vopsit
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1 supapa cu bila avand urmatoarele caracteristici:
- Corp din otel inoxidabil si bila de otel
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V ¢c
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa.
1 tranzitie flexibila.
1 Pilnie de asteptare avand urmatoarele caracteristici:
- Structura din otel carbon
- Volum uti: 0,12 m®
- Gura de admisie cu flanse
- Oirificiu de evacuare cu flanse
- Console de sprijin.
1detector de nivel pornit/oprit vibrator cu furci.
1 supapa cu bild avand urmatoarele caracteristici:
- Corp din otel inoxidabil si bila de otel
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V cc
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa
- Tranzitie flexibila.
1 cabina de ulei incalzita.
30 de metri de tuburi din otel carbon
1 supapa cu bila avand urmatoarele caracteristici:
- Corp din otel inoxidabil si bild de otel
- Dispozitiv de actionare pneumatica dubla
- Electrovalva de 5/2 cu bobina de 24 V cc
- Carcasa de intrerupatoare de sfarsit de cursa
- Tranzitie flexibila.
1pompa centrifuga pentru lichide.

2.5.4.9SISTEMUL DE BENZI PENTRU CINTARIREA MANUALA A CAUCIUCURILOR SI A
INGREDIENTILOR IN CANTITATI MEDII
Se instaleaza doua benzi transportoare cu urmatoarele dimensiuni:

CINTAR - BANDA

Latimea exterioara: 750 mm

Latimea interioara a benzii: 600 mm

Lungimea totala a cintarului-banda: 2000 mm
BANDA TRANSPORTOARE

Latimea exterioara: 750 mm

Latimea interioara a benzii: 600 mm

Lungimea totala: 3000 mm

Sistemul de cintarire din acest post va fi compus din:
- 0 banda transportoare in fata gurii de alimentare a malaxorului, construita din otel carbon
imprimat si vopsit. Banda trasportoare serveste ca tampon intre cintarul-banda si malaxor. Pe
aceasta banda transportoare vor trece materialele cintarite pe cintarul - banda si apoi cu ajutorul
acestei benzi transportoare se alimenteaza materialul cintarit in malaxor.
- un cintar- banda avand dimensiunile enuntate anterior iar bascula propriu-zisa este dotata cu
patru celule de cintarire, cu urmatoarele caracteristici:
- Capacitatea nominala a sistemului: 150 kg
- Celule din otel inoxidabil
- Accesorii de montare de celule din otel vopsit
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1 ecran tactil industrial (rezistent la mediile agresive) care va primi lista de asteptare de lucru
activata si ingredientele de cantarit pentru fiecare dintre formule, pas cu pas, in asa fel astfel incat
operatorul sa primeasca informatiile despre produsul pe care trebuie sa-l cantareasca pentru
aceasti formuld; o data ce ajunge la greutatea corecta a produsului, operatorul va valida pe ecran,
fiind retinute datele despre greutate pentru consum si istoricul cantaririi. in acelasi timp ce se trece
la urm&toarea cantarire, continuandu-se astfel pana la completarea formulei.

Dupéa ce cantarirea tuturor produselor se termina, se transfera ingredientii astfel cintariti de pe
cintarul — banda pe banda transportoare pentru alimentarea malaxorului .

In acest fel cintarul — banda ramine liber si se va seta la zero, ceea ce va permite sa se treaca la
cintarirea ingredientilor din urmatoarea formula din lista de asteptare programata.

2.5.4.10 AUTOMATIZAREA
1 dulap electric de fortd, manevra si control, din otel carbon, conceput pentru aceasta instalatie
protejat de intemperii. Dotat cu PLC modular si terminal tactil de minim 10" pentru manuirea Si
controlul instalatiei in mod automat. Inclusiv paralaxa necesara pentru a controla toate actionarile si
instrumentele campului.
Aplicatia specifica care se desfagoara la terminalul tactil va permite urmatoarele:
- Ecran pentru selectarea modului de functionare: butoane de selectare a scopului,
pornire/oprire, etc.
- Ecran de parametrizare: camere de presiune, timpi de transport, maturare, etc.
- Ecran de vizualizare: semnalizare motoare, colectoare, etc.
- Ecran de afisare a avertismentelor si alarmelor: indicarea alarmelor in curs. Dulapul
electric va fi plasat la o distanta mai mica de 30 de metri de la instalatie.

1 PC desktop pentru controlul managementului si supravegherii instalatiei. Cu sistem de operare si
software cu aplicare specifica pentru proces i vizualizarea tuturor elementelor functionale care fac
parte din instalatie.

1 dulap local de manevra, fabricat din otel carbon, proiectat pentru aceasta instalatie, protejat de
intemperii. Echipat cu un terminal tactil de minim 8" pentru managementul si controlul instalatiei in
mod automat. Include, de asemenea, mecanismul de comanda necesar pentru a manevra toate
actionarile si instrumentele campului.

2.5.5 FUNCTIONAREA INSTALATIEI

Sistemul va functiona in urméatorul mod:
- La PC, persoana autorizata a societatii S.C. GANNE A.T.C.P. va crea o baza de date care
se va actualiza in mod constant si in care vor fi introduse toate formulele necesare pentru
fabricarea amestecurilor de cauciuc, cu urmatoarele date:

. FORMULA , ex TEST 5, varianta , codul intern ERP asociat acestei formule
Cod Ingr. Nume Ingr. Punct cant. Kg. teoretice Tol., gr.

- FORMULA. Se va introduce numele formulei cu variantele ei. Dupa introducerea
numelui, se va afisa un meniu in care se vor introduce toti ingredientii care alcatuiesc
formula respectiva cu greutatea lor aferenta, urmatoarele fiind principalele date:

- Cod Ingr. Va corespunde codului intern al articolului din ERP.

- Nume Ingr. Va corespunde numelui intern al articolului din ERP.
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Punct de cantirire. Se indica statia la care se cantareste produsul (de exemply,
silozul), punctele de cantarire fiind urmatoarele:

0O 0 0 0O 0O 0O 0 0 0 0 0 0 o0

Punctul de cantarire nr.
Punctul de céantarire nr.
Punctul de cantarire nr.
Punctul de cantarire nr.
Punctul de céantéarire nr.
Punctul de cantarire nr.
Punctul de cantarire nr.
Punctul de cantarire nr.
Punctul de céantarire nr.

Punctul de céntarire nr
Punctul de céantarire nr
Punctul de cantarire nr
Punctul de cantarire nr

ONOO RN

9.
. 10:
11
.12
.13:

silozul 90 m® negru de fum N330

silozul 40 m* negru de fum N550

silozul 40 m® negru de fum N772

silozul 40 m® carbonat de calciu

silozul 6,8 m? dioxid de siliciu

silozul 6,8 m® talc

Big-Bag, material de indicat

Big-Bag, material de indicat

Ulei Aromatic

Ulei Naftenic

Cantarire manuala pe banda, in fata malaxorului
Cantarire manuala mici componenti

Cantarire manuald acceleratori si  agenti de

vulcanizare ( Valt nr.2 de pe linia de malaxare)

Kg. teoretice. Se vor indica kilogramele teoretice ( cantitatea nominala de cintarit
aferenta ingredientului specific conform formulei respective)

Toleranta. in aceastd coloand, se va indica toleranta admisa pentru cantérirea
produsului, care se va exprima ca + cantitate in gr.

O data ce s-au introdus astfel datele in baza de date, sistemul va dispune de toate datele,
ca de exemplu:

Unde trebuie sa se cantareasca fiecare articol

Ce se cintareste in mod automat de catre sistem

Ce se cinatareste manual de catre operator

Toleranta de cantarire pentru fiecare articol in fiecare din punctele definite pentru
cintarire.

Vor putea fi mai multe formule cu acelasi nume, dar cu diferiti indici( indicile corespunzind la
variante ale aceleiasi formule);

Exemplu de formuld

FORMULA:

Cod Ingr.

100P25
100A11

100A21

-------

TEST 5 COD ERP: 4467

Nume Ingr. Punct céant. Kg. teoretice Tol. gr.
SSBR 1" 20 + 50
ACCELERATOR xxx 12 1,35 +10
ACCELERATOR xxx 13 0,25 +1

PROGRAMUL DE LUCRU. La acest PC, se vor crea, de asemenea, liste de asteptare pentru
programul de lucru pe o perioada determinata, mai exact vom avea la dispozitie 0 captura de ecran
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unde se vor introduce operatiunile pe care trebuie sa le realizeze instalatia in diferitele puncte,
meniul cuprinzand urmatoarele date:

PROGRAM DE LUCRU nr....Data .... Nume Programator .....

Nr. comanda Formula Nr. repetari Activare
327 TESTS5 20 da
328 TESTA76 10 da
329 TEST 648 10 nu

- PROGRAMUL DE LUCRU. PC-ul va genera — pentru fiecare program - un numar
cronologic pentru a putea identifica programele (listele de asteptare ) create.

- Data. Va indica data de realizare a programului.

- Programator. Se va indica persoana care a realizat programul, care trebuie sa fie o
persoana autorizata si identificata.

- Nr. comanda. Este un numar consecutiv pe care-l da sistemul, care creste cu fiecare rand
introdus si se refera la numarul de repetari programate pentru fiecare formula programata.
Numarul de comanda va fi asociat cu un indice pentru prima cintarire din repetarile

programate iar acest indice va creste incremental cu fiecare noua repetare a cintaririi din

comanda respectiva pentru a avea trasabilitatea tuturor cintaririlor pentru fiecare ingredient la

repetarea respectiva aferenta programarii (de exemplu 327/1, 327/2, ......... 327/20).

- Formula. in aceasta coloana, avem numdrul formulei pe care dorim s-o producem, inclusiv
varianta (in cazul in care o formula are variante alternative) .

- Nr. repetiri. in aceasta coloana, va fi programat numarul de sarje programate a se lucra din
fiecare formuld (mai exact, numarul de repetari ale cintaririlor pe fiecare ingredient din
formula)

- Activarea. in aceastd coloana, persoana care realizeaza programul va marca pozitiile pe
care doreste sa le activeze; in momentul activarii, lista de asteptare va fi lansata in diferitele
puncte de lucru, fiind vizibila la toate statile manuale, putand-se incepe cantarirea in
respectivele puncte. Pentru dozarile prevazute a se face automat, ordinul de incepere il va da
operatorul de la cintarul - banda din zona de alimentare a malaxorului.

- Intreruperea unui program lansat

Se are in vedere posibilitatea intreruperii unui program odata lansat ca urmare a unor eventuale
probleme aparute fie in dozarea automata a ingredientilor fie din alte cauze si in acest caz
persoana autorizata va dispune modul de utilizare ulterioara a produselor dozate manual.

In acelasi timp, trebuie prevazuta posibilitatea de a introduce in cadrul unui program odata lansat o
formula intermediara pentru corectarea unor eventuale probleme inainte de revenirea la
amestecurile lansate in programul initial.

2.5.5.1 PUNCTELE DE CANTARIRE MANUALA
in cadrul instalatiei, exista trei puncte de cantarire manuala.

- CANTARIREA MICILOR COMPONENTI
- CANTARIREA CAUCIUCULUI SI A ALTOR INGREDIENTI PE CINTARUL - BANDA
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. CANTARIREA ACCELERATOARILOR $i A AGENTILOR DE VULCANIZARE.

Pe ecranul de lucru al acestor trei statii, primul lucru pe care trebuie sa-1 faca operatorii este sa
identifice persoanele care sint autorizate sa efectueze cintariri in postul si schimbul respectiv, dupa
care se poate incepe lucrul.

O data ce au fost identificate persoanele autorizate, pe ecrane se va genera lista de asteptare
(programul de lucru) care este activata.

Nr. comanda Formula COD ERP.... Nr. repetari Activare
327 TEST S5 20 da
328 TEST A7 10 da

In fiecare dintre aceste statii manuale, operatorul va cunoaste Lista de Asteptare (programul de
lucru), iar cintarirea ingredientilor va putea incepe doar cu primul rand al Listei de Asteptare
(Program de lucru) - in acest caz, cu TESTS.

in fiecare statie manuald, vor aparea doar materialele care le revin pentru a fi cantarite in postul
respectiv, cu alte cuvinte nu vor vedea materialele care se cintaresc in celelalte statii.

2.5.5.1-1 CANTARIREA MICILOR COMPONENTI
in cadrul acestei statii, vom avea o bascula de 0 pana la 30 kg cu o toleranta de + 0.01 % si langa
basculd vom avea un ecran tactil unde se vor afisa:
. Solicitarea de identificare a operatorului care lucreaza in aceasta statie.
- Se va afisa Liste de asteptare ( Programul de lucru) activata cu ingredientii aferenti
acestui punct de lucru.
. O data validata Lista de asteptare, vor aparea componentele care trebuie cantarite si 0
coloana noud pentru greutatea reala.

NUMELE AMESTECULUI : TEST 5 COD ERP : ...Nr. 1/20

Cod Ingr. Nume Ingr. Punct cant. Kg. teoretice Tol. gr. Kg. reale
100B21 OXID DE ZINC 12 5 +25 4,988
100C22 STRUCKTOL 12 2 +£25 2

100A11 ACCELERATOR CBS 12 1,35 +10 14

- Ingredientii se vor cantari intr-o punga de EVA; produsele se vor cantari unul dupa altul,
retinand greutatea si setand bascula la zero de fiecare data.
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Dupa cintarire, punga EVA cu ingredientii astfel cintariti se trimite la banda malaxorului
pentru a se introduce in malaxor.

La aceasta statie de cantarire, se va putea prepara materialul cantarit in avans fata de
necesarul malaxorului.

Pentru a se asigura trasabilitatea , punga de EVA se va introduce intr-o cutie de plastic
care va fi identificata cu o eticheta cu un cod de bare si care va fi citita cu un lector de
bare pe cintarul-banda la alimentarea malaxorului pentru a o asocia amestecului
corespunzéator. Cu alte cuvinte, pentru 0 serie de 20 de amestecuri programate, punga
nr. 1 poate intra in oricare din cele 20 de amestecuri din aceasta serie programata.

2 55.1-2 CANTARIREA CAUCIUCULUI SI A ALTOR INGREDIENT! PE CINTARUL -

BANDA

in aceasta statie de lucru, avem o bascula de 0 pana la 150 kg, cu o toleranta de + 500 gr; langa
basculd vom avea un ecran tactil unde ni se vor afisa:

Solicitarea de identificare a operatorului care lucreaza in aceasta statie

Ni se va afisa lista de asteptare(programul de lucru) activatd si doar cea
corespunzatoare acestei statii de lucru

Dup3 validarea listei de asteptare(programului de lucru), se vor afisa componentele care
trebuie cantarite si o coloand noud pentru greutatea reala

in momentul in care se activeaza inceperera cintaririi ingredientilor prevazuti a se cintari
manual in acest post, se incepe si cantdrirea produselor solide si lichide dozate in mod
automat.

NUMELE AMESTECULUI: TEST 5 COD ERP.... Nr.1/20

Cod Ingr. Nume Ingr. Punct cant. Kg. teoretice Tol. gr. Kg. reale
100P11 CAUCIUC NATURAL 11 20 +50 20,010
100P51 CAUCIUC POLIBUTADIENIC 11 60 +250 60,100
100R11 PUDRETA 11 20 +50 19,980

Materialele se cantaresc pe un cintar-banda; produsele se vor cantéri unul dupa altul,
retinand greutatea pe un ecran tactil si bascula se va seta la zero de fiecare data.

Dupa cantérirea ingredientilor prevazuti a fi cintariti la aceasta statie, sistemul va cere
punga de EVA cu micii componenti cantarita in statia de cintarire pentru micii
componenti, pe care o vom identifica cu ajutorul codului de bare de pe cutia in care este
asezata punga EVA, cutia de plastic fiind astfel eliberata pentru cintaririle viitoare din
statia de dozare a micilor componenti.
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- Dupa ce au fost cantariti toti ingredientii prevazuti a fi cintariti in acest post, acestia se
vor transfera impreuna cu punga EVA continind micii componenti pe banda de
alimentare a malaxorului si se va putea incepe urmétoarea cantarire pe cintarul banda.

- in aceasta statie de lucru, va fi instalat panoul de comanda unde vor fi butoanele de
descarcare in malaxor pentru prafurile si plastifiantii cantariti automat, butoane care vor
fi actionate pentru descarcarea in malaxor cand operatorul va considera ca este
momentul.

2 5.5.1-3 CANTARIREA ACCELERATOARILOR $!1 A AGENTILOR DE VULCANIZARE

La aceasta statie de lucru, dispunem de o basculd de 0 pana la 25 kg, cu o toleranta de +
0.01%; langa basculd, vom avea un ecran tactil unde se vor afisa:
. Solicitarea de identificare a operatorului care lucreaza in aceasta statie
. Se va afisa lista de asteptare(program de lucru) activata si doar cea corespunzatoare
acestei statii de lucru
- Dupa validarea listei de asteptare(program de lucru), se vor afisa componentele care
trebuie cantarite si 0 coloana noua pentru greutatea reala.

NUMELE AMESTECULUI : TEST 5COD : ERP ..... Nr. 1/20

Cod Ingr. Nume Ingr. Punct cant. Kg. teoretice Tol. gr. Kg. reale
100D11 SULF 13 2 +25 2,010
100A21 ACCELERATOR xxx 13 0,25 =1 0,249

- in acest punct de cantarire, se vor putea cantari numai ingredientii destinati amestecului
care se gaseste in acest moment in malaxor.

2.5.6 RAPOARTELE

Cu ajutorul acestui sistem toate ingredientele care ajung sa faca parte dintr-un amestec sunt clar
identificate, la fel ca si cantitatile lor. Ideea consta in asigurarea trasabilitatii elementelor cantarite
pentru a putea raspunde solicitarilor privind gestiunea materialelor si pentru a putea analiza orice
abatere de la caracteristicile determinate in laborator pentru oricare dintre amestecuri.

Datele care intereseazi si care trebuie sa fie disponibile sunt urmatoarele:

- Data. Data completa asociata diferitelor procese
- Ora. Ora asociata diferitelor procese
- Datele de identificare a operatorului si statiei
- Numele amestecului
- Cantitatea de amestecuri
- Codul articolului
- Numele articolului
- Kg teoretice
- Kgreale
- Punctele de cantarire.
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Raportul nr. 1
Aceste date se pot obtine intre doud date, respectiv:

O data anume 25/6/2014

Intre doua date 25/6/2014 - 28/6/2014

Toate datele trebuie si se poata exporta intr-un Excel.

Data Ora Nr. amestecuri Kg amestec Personal Statie

Raportul nr. 2

Data ora Formula Codart. Nume art. Kg art. teoretice Kg art. reale Statie
Datele le putem obtine in urmatoarele moduri:

1. O data anume 25/6/2014

2. Intre doua date 25/6/2014 - 28/6/2014

Toate datele trebuie sa se poata exporta intr-un Excel.
Cu acest raport vom incerca sa obtinem kg cantarite pentru fiecare amestec astfel incat sa
dispunem de toate datele privind productia pentru fiecare amestec.

Raportul nr. 3

Data ora Cod art. Nume art. Kg art. teoretice kg art. reale Statie
Datele le putem obtine in urmatoarele moduri:

1. O data anume 25/6/2014

2. Intre doua date 25/6/2014 - 28/6/2014

Toate datele trebuie sa se poatd exporta intr-un Excel.
Cu aceste date se poate determina consumul de materie prima dintr-o zi, sdptamana, luna, etc.

2.6. Impactul asupra mediului inconjurator
Operatorii economici vor trebui sa respecte prevederile obligatorii privind protectia mediului
reglementate de legislatia nationala.

2.7. Siguranta in exploatare
Operatorii economici vor trebui sa respecte cerintele esentiale de sdnatate si securitate ce trebuie
sa fie asigurate la proiectarea si construirea echipamentelor. Sa respecte legislatia in vigoare.

2.8. Teste si metode de testare

- furnizorul va efectua toate operatiile necesare instalarii utilajului si functionarii acestuia in conditii
de siguranta in conformitate cu prevederile din documentatia tehnica

- se vor efectua probe tehnologice pentru a stabili daca performantele masinii corespund celor
solicitate prin specificatiile tehnice si documentatia tehnica

2.9 Conditii de receptie

Receptia echipamentului se efectueaza la destinatia finala indicata, respectiv la sediul SC GANNE
AT.C.P. S.A., in doua etape: cantitativ si calitativ, conform specificatiilor tehnice din oferta si din
cartea tehnica.

Receptia cantitativa se va finaliza cu incheierea unui proces-verbal de receptie de predare-primire,
privind integritatea utilajului (se vor verifica documentele de certificare si daca livrarea corespunde
contractului). Pentru aceasta produsul trebuie sa fie livrat in configuratia prevazuta in specificatiile
tehnice (inclusiv toate accesoriile) si sa fie insotit de certificatul de calitate si garantie emis de
producétor si declaratiile de conformitate.

Receptia calitativd se va finaliza cu incheierea unui proces-verbal de receptie calitativa finala, dupa
verificarea conformitatii produsului livrat cu specificatiile tehnice din oferta si din cartea tehnica.
Aceasta se face dupa instalarea si punerea in functiune a echipamentului. O conditie pentru
efectuarea receptiei calitative este asigurarea verificarii dupa punerea in functiune.

Furnizorul are obligatia sa asigure instalarea si punerea in functiune a produsului, asigurand
totodata instruirea personalului beneficiarului proiectului, prin personalul propriu, specializat.
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Procesul verbal de receptie calitativa finala va fi semnat de cétre personalul autorizat al celor doua
firme.

2.10 TRANSPORT, AMBALARE, ETICHETARE

in vederea transportului furnizorul are obligatia de a asigura o ambalare corespunzatoate a
echipamentului si a componentelor, care sa asigure rezistenta la socuri sau orice evenimente
neprevazute. Materialul trebuie s fie identificat in mod clar pe o lista de colisaj care va fi furnizata
in momentul transportului pentru identificarea materialelor la livrarea catre S.C. GANNEAT.C.P

Cheltuiala cu transportul este in sarcina S.C. GANNE A.T.C.P. Producétorul va trebui sa asigure
incarcarea in camion, avand griji ca toate materialele in vrac sa fie perfect ambalate, pentru a
evita oricare posibile deteriorari sau pierderi in timpul transportului.

2.11TERMENUL DE LIVRARE

Termenul de livrare nu trebuie s depaseasca 6 luni calendaristice de la data instiintarii ofertantului
castigator pana cand se emite procesul-verbal de receptie provizorie.

2.12 DATA LIMITA PENTRU INSTALARE, PUNEREA IN FUNCTIUNE, INSTRUIRE, RECEPTIE
CALITATIVA FINALA: nu trebuie si depaseasca 8 luni de la data instiintarii ofertantului castigator,
moment in care se va incheia procesul-verbal de receptie calitativa finala

2.13 EXCLUDERILE
Urmatoarele elemente sunt in sarcina S. C. GANNEA.T.C.P.:
- Lucrarile civile de ancorare
- Macaralele si mijloacele de ridicare
- Montarea mecanica si electrica
- Conectarea aerului comprimat sau a fluidelor gazoase sau a elementelor de actionare
pneumatica
- Conectarea energiei electrice la baza dulapului de comanda.

Proiectul aferent tuturor lucrarilor civile conexe furniturii va fi intocmit de furnizor si
transmis achizitorului in cel mult 4 saptamani de la data semnarii contractului.

2.14 MANUALELE , FORMAREA si INSTRUIREA PERSONALULUI

Furnizorul va livra:

Cartea cu informatiile tehnice, manualul de exploatare si intretinere, toate acestea in limba roména
si /sau in limba franceza, optional si in engleza.

Vor fi incluse urmatoarele lucrari:

Minim 96 de ore de colectare a datelor si de supraveghere a asamblarii, posibil in trei calatorii.
Minim 180 de ore de punere la punct a echipamentelor, formare.

in toate cazurile, cheltuielile de transport, cazare si masa vor fi in sarcina S.C. GANNE AT.C.P.
Instalarea tuturor echipamentelor sub supravegherea vanzatorului, dar cu personalul S.C. GANNE
AT.C.P.

Se va organiza un curs pentru operatorii instalatiei si operatorii de intretinere care se ocupa de
instalatia de dozare.

La livrarea instalatiei, se va completa un proces-verbal in prezenta responsabililor de la S.C.
GANNE A.T.C.P. prin care se va da start perioadei de garantie a acesteia.

2.15 CONDITIl PENTRU CERTIFICAREA CONFORMITATII CU STANDARDE RELEVANTE
La livrare se solicita certificat de calitate, certificat de garantie si certificat de conformitate
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2.16 GARANTIA

Garantia pentru instalatia de dozare este de 12 luni de la punerea sa in functiune si emiterea
procesului-verbal de receptie finala semnat de catre responsabilii S.C. GANNE A.T.C.P.

Orice problema, avarie, defect de fabricatie, inlocuire va fi raspunderea producatorului, inclusiv
deplasarile personalului, daca acestea se impun.

Produsul trebuie sa fie nou

Furnizorul are obligatia de a gararta ca produsul furnizat prin contract este nou.

De asemenea, furizorul are obligatia de a garanta ca produsul furnizat prin contract nu va avea
niciun defect ca urmare a proiectului, materialelor sau manoperei sau oricarei alte actiuni sau
omisiuni a furnizorului.

Ofertantul are obligatia de a indica perioada de garantie acordata. in perioada de garantie a
produsului, Tn cazul defectérii unor componente, acestea se vor inlocui de cétre furnizor, urmand ca
produsul sa beneficieze de o noua perioada de garantie care curge de la data inlocuirii efective a
acestora.

Ofertantul are obligatia de a asigura garantia produsului ofertat pentru perioada specificata in
propunerea tehnica. Perioada de garantie incepe dupa semnarea procesului verbal de receptie
calitativa la destinatia finala (instalare si punere in functiune).

Alte conditii referitoare la garantia echipamentului:

Termen de interventie in perioada de garantie - maxim 72 de ore de la notificarea scrisa din partea
achizitorului

Termenul de garantie se va prelungi cu perioada in care produsul este defect si va fi specificat in
procesul verbal de interventie.

2.16CONDITIILE DE PLATA SE VOR STABILI LA CONTRACTARE

3. MODALITATEA DE PREZENTARE A OFERTEI

3.1 PROPUNEREA TEHNICA

Propunerea tehnica va evidentia corespondenta cu specificatiile tehnice formulate la Capitolul 2,
care sunt considerate cerinte minime obligatorii.

in acest sens orice oferta prezentata, care se abate de la cerintele formulate la Capitolul 2,
va fi luata in considerare, dar numai in masura in care propunerea tehnica presupune
asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor minimale din specificatiile tehnice. Oferta
care nu va respecta cerintele minimale prevazute la Capitolul 2 va fi considerata
neconforma.

3.2 PROPUNEREA FINANCIARA

Propunerea financiara va fi prezentata in LEI/EURO, la cursul de referinta: 1 € = 4.4304 lei

Pentru a se putea compara, ofertele vor fi evaluate la cursul de schimb 1 euro= 4.4304 lei.

In conformitate cu Instructiunea nr. 311796/23.12.2013, emisa de A.M. P.0.S.C.C.E., operatorii
economici vor trebui sa evidentieze separat in valoarea produselor livrate, costurile aferente
livrarii/transportului, respectiv asigurarii, indiferent de conditia de livrare.

In Anexa la propunerea financiara, pretul echipamentului va fi defalcat dupa cum urmeaza:

- pretul furniturii complete

- costuri de transport (dupa caz);

- taxe vamale (dupa caz);

- costuri privind asigurarea;

Avand in vedere faptul ca, acest proiect beneficiaza de finantare din fonduri europene, iar
contractul de finantare impune limitari cu privire la modalitatea de bugetare a proiectului, se vor
respecta limitele maximale de buget indicate pentru fiecare categorie de cheltuieli.

Oferta va contine urmatoarele documente:
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» Scrisoare de Inaintare — Formular 4

« Declaratie privind evitarea conflictului de interese- Formular 1;

* Propunerea tehnica;

* Propunerea financiara;

» Anexa la propunerea financiara- Formular 5

« Declaratie privind eligibilitatea- Formular 2;

« Declaratie privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 181 din Ordonanta de urgenta a
Guvemnului nr. 34/2006, actualizatd- Formular 3

NOTA:

- Limba de redactare a ofertei este limba romana si/sau limba tarii furnizorului.

- Documentele trebuie sa fie tiparite sau scrise cu cerneala si vor fi semnate pe fiecare pagina de
reprezentantul/reprezentantii autorizat/autorizati sa angajeze ofertantul prin contract. Ofertantii au
obligatia de a numerota si de a semna fiecare pagina a ofertei.

3.3 CONDITII DE DEPUNERE OFERTA

Oferta se va depune in plic sigilat si stampilat la sediul social al achizitorului: GANNE AT.CP.SA,,
cu sediul social in municipiul Drag&sani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700,
judetul Valcea, Romania

Termen limita de depunere: 10.06.2014, ora 12:30.

Pe plic se vor mentiona urmatoarele:

DENUMIREA S| ADRESA ACHIZITORULUI: GANNE A.T.C.P. S.A,, cu sediul social in municipiul
Dragasani, strada Tudor Vladimirescu nr.776, cod postal: 245700, judetul Vélcea, Romania.

OFERTA PENTRU: ACHIZITIONAREA unei “ sistem de dozare automata a agentilor de
ranforsare si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc”, in cadrul proiectului intitulat
_Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizitionarea de utilaje eco-eficiente
pentru cresterea productivitatii si reducerea volumului deseurilor nocive rezultate din procesul
productiv”’, cod SMIS 39751.

"A NU SE DESCHIDE INAINTE DE DATA: 10.06.2014, ora 12:30.

Plicul trebuie sa fie marcat cu denumirea si adresa ofertantului, pentru a permite returnarea ofertei
fara a fi deschisa, in cazul in care oferta respectiva este declarata intarziata.

4. CLAUZE CONTRACTUALE SOLICITATE
Informatii minime privind clauzele contractuale se regasesc in Anexail
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5. ANEXE/FORMULARE solicitate a fi completate din partea ofertantilor

Formular 1

Operator economic

(denumirea/numele)

DECLARATIE PE PROPRIA RASPUNDERE
cu privire la evitarea conflictului de interese
-din partea ofertantului-
(in conformitate cu art.14 i 15 din O.U.G. 66/2011 privind prevenirea, constatarea si sanctionarea neregulilor
aparute in obtinerea si utilizarea fondurilor europene si/sau a fondurilor publice nationale aferente acestora)

Subsemnatul, .......cccoeeeeiviviennnn, in calitate de reprezentant legal/ imputernicit al .......................
(denumirea operatorului economic), in calitate de ofertant, in cadrul procedurii achizitie simplificatd conform
Ordin nr.1120 / 22.10.2013 al ministrului fondurilor europene privind aprobarea Procedurii simplificate
aplicate de beneficiarii privati in cadrul proiectelor finantate din instrumente structurale, obiectivul
“Convergenta”, precum si in cadrul proiectelor finantate prin mecanismele financiare SEE si norvegian,
pentru atribuirea contractului de achizitie avand ca obiect “ sistem de dozare automata a agentilor de
ranforsare si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc” in cadrul proiectului cu titlu
»Consolidarea si modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizifionarea de utilaje eco-eficiente pentru
cresterea productivitatii si reducerea volumului deseurilor nocive rezultate din procesul productiv’, finantat
prin Programul Operational Sectorial “Cresterea Competitivitatii Economice" (P.0.S. C.C.E.) 2007 - 2013,
AXA PRIORITARA 1 - "Un sistem inovativ si ecoeficient de productie’, DOMENIUL MAJOR DE
INTERVENTIE D.M. 1.1. - "Investitii productive si pregatirea pentru competitia pe piata a intreprinderilor, in
special a |.M.M.urilor", OPERATIUNEA a) - "Sprijin pentru consolidarea si modernizarea sectorului productiv
prin investitii tangibile si intangibile”, A; - "Sprijin financiar cu valoare cuprinsa intre 1.065.000- 6.375.000 lei
acordat pentru investiti pentru intreprinderile mici si mijlocii®, la data de 10.06.2014 organizatd de SC
GANNE AT.C.P. SA.

declar pe propria raspundere, sub sanctiunea excluderii din procedura de atribuire si sub sanctiunile aplicate
faptei de fals in acte publice, ca nu ma aflu / societatea pe care o reprezint nu se afla in niciuna din situatiile
de natura sa determine aparitia unui conflict de interese, prevazute la art. 14 si art. 15 din O.U.G. nr. 66/2011
(inclusiv a prevederilor art. 691 din QUG 34/2006), si anume:

- nu exista legaturi intre structurile actionariatului nostru si cea a beneficiarului;

- nu exista legaturi cu membrii comisiei de evaluare a ofertelor;

- nu detfinem pachetul majoritar de actiuni in doua firme participante in cadrul prezentei proceduri de achizitie,
pentru acelasi tip de achizitie.

Ma angajez ca in cazul in care apare o situatie de conflict de interese pe perioada derularii procedurii de
achizitie, sa notific in scris, de indata, entitatii care a organizat acesta procedura pentru a lua masuri de
inlaturare a situatiei respective.

Dau prezenta declaratie cunoscand dispozitiile art. 292 Cod Penal referitoare la infractiunea de fals in
declaratii.

Data: ........ccovvveeen.

Operator economic,

(semnatura autorizata)
L.S.
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Formular 2

Operator economic

(denumirea/numele)

DECLARATIE PRIVIND ELIGIBILITATEA

Subsemnatul, in calitate de reprezentant legal/ imputernicit al ..........ocoocovieevvvvivvivnn
(denumirea/numele si sediul/adresa operatorului economic), declar pe propria raspundere, sub
sanctiunea excluderii din procedura si sub sanctiunile aplicate faptei de fals in acte publice, ca nu
ma aflu in situatia prevazuta la art. 180 din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 34/2006 privind
atribuirea contractelor de achizitie publica, a contractelor de concesiune de lucrari publice si a
contractelor de concesiune de servicii, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr.
337/2006, respectiv in ultimii 5 ani nu am fost condamnat prin hotarare definitiva a unei instante
judecatoresti pentru participarea la activitati ale unei organizatii criminale, pentru coruptie, frauda
si/sau spalare de bani.

Subsemnatul declar ca informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si
inteleg ca autoritatea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii
declaratiilor, orice documente doveditoare de care dispun.

Data completarii ...................... Operator economic,

(semnatura autorizata)

L.S.
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Formular 3
Operator economic

(denumirea/numele)

DECLARATIE
privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 181
din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 34/2006, actualizats

Subsemnatul, ........ccooeeeeviiiieiniin. reprezentant/ imputernicit al ...........c..o....... (denumirea operatorului
economic), in calitate de ofertant, la procedura de achizitie simplificatd conform Ordin nr.1120 / 22.10.2013 al
ministrului fondurilor europene privind aprobarea Procedurii simplificate aplicate de beneficiarii privati in
cadrul proiectelor finantate din instrumente structurale, obiectivul "Convergenta", precum si in cadrul
proiectelor finantate prin mecanismele financiare SEE si norvegian, pentru atribuirea contractului de achizitie
avand ca obiect “ sistem de dozare automata a agentilor de ranforsare si a plastifiantilor
pentru produsele din cauciuc” in cadrul proiectului cu titlu ,Consolidarea si modernizarea SC GANNE
AT.C.P. S.A. prin achizitionarea de utilaje eco-eficiente pentru cresterea productivitatii $i reducerea
volumului deseurilor nocive rezultate din procesul productiv’, finantat prin Programul Operational Sectorial
“Cresterea Competitivitatii Economice" (P.0.S. C.C.E.) 2007 - 2013, AXA PRIORITARA 1 - "Un sistem
inovativ si ecoeficient de productie”, DOMENIUL MAJOR DE INTERVENTIE D.M. 1.1. - "Investitii productive
si pregatirea pentru competitia pe piata a intreprinderilor, in special a I.M.M.urilor", OPERATIUNEA a) -
“Sprijin pentru consolidarea si modernizarea sectorului productiv prin investitii tangibile si intangibile®, A; -
"Sprijin financiar cu valoare cuprinsad intre 1.065.000- 6.375.000 lei acordat pentru investitii pentru
intreprinderile mici si mijlocii*, declar pe propria raspundere ca:

a) nu sunt in stare de faliment ca urmare a hotararii pronuntate de judecatorul-sindic;

b) mi-am indeplinit obligatiile de plata a impozitelor, taxelor si contributiilor de asigurari sociale catre
bugetele componente ale bugetului general consolidat, in conformitate cu prevederile legale in vigoare
in Romania sau in tara in care sunt stabilit pana la data solicitata;

c) in ultimii 2 ani, am indeplinit integral obligatile contractuale si nu am produs grave prejudicii
beneficiarilor;

d) in ultimii 2 ani, nu mi-am indeplinit in mod defectuos obligatiile contractuale, din motive imputabile
mie, fapt care ar fi produs sau ar fi fost de natura sa produc grave prejudicii beneficiarilor mei;

e) nu am fost condamnat, in ultimii 3 ani, prin hotararea definitiva a unei instante judecatoresti, pentru o
fapta care ar fi adus atingere eticii profesionale sau pentru comiterea unei greseli in materie
profesionala.

f) nu prezint informatii false si voi prezenta informatiile solicitate de catre autoritatea contractants, in
scopul demonstrarii indeplinirii criteriilor de calificare si selectie.

Subsemnatul declar c& informatiile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg
ca autoritatea contractanta are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratiilor, orice
documente doveditoare de care dispun.

inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea sunt pasibil de
incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

Data: ........ccoovvuven.e.

Operator economic,
(semnatura autorizata)
L.S.
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Formular 4

Operator economic

(denumirea/numele)

Inregistrat la sediul autoritatii contractante
nr. ... /...

SCRISOARE DE INAINTARE

Catre,
SC GANNE AT.C.P.
Str.Tudor Vladimirescu nr.776, municipiul Dragasani, judet Valcea, cod postal 245700

Ca urmare a publicarii anuntului de intentie la procedura de atribuire a contractului de
achizitie avand ca obiect “ sistem de dozare automata a agentilor de ranforsare si a
plastifiantilor pentru produsele din cauciuc” in cadrul proiectului cu titlu ,Consolidarea si
modernizarea SC GANNE A.T.C.P. S.A. prin achizitionarea de utilaje eco-eficiente pentru cresterea
productivitatii si reducerea volumului deseurilor nocive rezultate din procesul productiv”, finantat
prin Programul Operational Sectorial "Cresterea Competitivitatii Economice” (P.O.S. C.C.E.) 2007 -
2013, AXA PRIORITARA 1 - "Un sistem inovativ si ecoeficient de productie", DOMENIUL MAJOR
DE INTERVENTIE D.M. 1.1. - “Investitii productive si pregatirea pentru competitia pe piata a
intreprinderilor, in special a 1.M.M.urilor", OPERATIUNEA a) - “Sprijin pentru consolidarea si
modernizarea sectorului productiv prin investitii tangibile si intangibile®, A1 - "Sprijin financiar cu
valoare cuprinsa intre 1.065.000- 6.375.000 lei acordat pentru investitii pentru intreprinderile mici si

Mijlocii” NOI ....cceevevecvineen.. (denumirea/numele ofertarrtului) va transmitem alaturat urmatoarele:
1. coletul sigilat si marcat in mod vizibil continand, in original :
a) oferta;

b) documentele care insotesc oferta

Avem speranta ca oferta noastra este corespunzatoare si va satisface cerintele.

Data completarii ..............

Cu stima,
Ofertant,

(semnatura autorizata)
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Operator economic

{(denumirea/numele)

ANEXA LA FORMULARUL DE OFERTA

Formular 5

Denumire

Valoare

(lei)

Valoare

(euro)

Sistem de dozare automata a agentilor de ranforsare
si a plastifiantilor pentru produsele din cauciuc

Costuri de transport

Taxe vamale (daca este cazul)

Costuri privind asigurarea

TOTAL

1 € =4,4304 lei

Data completarii ..............
Ofertant,

(semnatura autorizata
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Anexa 1
Informatii minime clauze contractuale*

In temeiul Ordinul Ministerului Fondurilor Europene nr. 1120/2013 privind aprobarea
Procedurii simplificate aplicate de beneficiarii privati in cadrul proiectelor finantate din instrumente
structurale, obiectivul "Convergenta”, precum si in cadrul proiectelor finantate prin mecanismele
financiare SEE si norvegian pentru atribuirea contractelor de furnizare, servicii sau lucrari publicat
in Monitorul Oficial, Partea I, nr. 650, din 22 octombrie 2013.

GANNE A.T.C.P. S.A,, cu sediul social in municipiul Dragasani, strada Tudor Viadimirescu nr.776,
cod postal: 245700, judetul Valcea, Romania, telefon: +40250.830.088,fax:+40250.830.011, e-mail:
mihaela.lazaroiu@ganneatcp.ro , C.U.L RO12874446, J38/101/2000 , reprezentati prin
administrator unic Patrick Ganne,in calitate de achizitor, pe de o parte

.................................................................... denumire operator economic , adresa sediu
.......................................................................................... telefon/fax .....c.cccoovevevevveeiiinnn,
numar de inmatriculare ...........ccocoevveeveeonein cod fiscal ...ccooeieviiiieeeeeee, in calitate de
furnizor, pe de alta parte.

a intevenit prezentul contract in conditiile in care partile raman neschimbate pe toata durata de
desfasurare.

2. Obligatii ale furnizorului

Se vor mentiona obligatii contractuale ale furnizorului.

3. Obligatii ale achizitorului

Se vor mentiona obligatii contractuale ale achizitorului.

4 Pretul contractului

Se vor preciza informatii legate de pretul contractului si modalitatea de plata.

5. Durata contractului

5.1 — Durata prezentului contract este de 6 luni.

6. Livrarea

6.1 — Se vor mentiona informatiile privind livrarea in conformitate cu cele mentionate in oferta
depusa.

7. Montajul si punerea in functiune

7.1- Se vor mentiona informatiile privind montajul si punerea in functiune.

8. Service si garantie

Se vor mentiona conditiile de service in garantie si post-garantie, precum si perioada garantiej
asumata prin contract.

Furnizor Achizitor
(semnatura autorizata) (semnatura autorizata)
LS LS

“clauzele contractuale minime precizate, vor fi incluse obligatoriu in contractul de achizitie
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