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SECTIUNEAI
FISA DE DATE A ACHIZITIEI

l. a) BENEFICIAR
EVMAN HOLZ S.R.L.

Adresa:
Sediu social: Mun. Tulcea, Strada Taberei, Nr. 7, Birou 3, judetul Tulcea, cod postal 820237, Roménia

Date de contact:
Tel. 0766.426.908
E-mail: evmanholz.ti@gmail.com

b) TIPUL BENEFICIARULUI $1 ACTIVITATEA PENTRU CARE SE FACE ACHIZITIA

Societate comerciala, cu domeniul de activitate: 3109 - Fabricarea de mobila n.c.a.

Beneficiarul actioneaza in numele altor beneficiari daonux

Mijloace de comunicare pentru procedura de atribuire:
Potentialul ofertant poate intra in posesia documentatiei de atribuire si a specificatiilor tehnice, prin
accesarea adresei URL: beneficiar.fonduri-ue.ro

II. OBIECTUL CONTRACTULUI

1) PREAMBUL

EVMAN HOLZ S.R.L., in calitate de Beneficiar, implementeaza proiectul ,Construire fabrica de mobild”, cod
SMIS 125872, finantat prin Programul Operational Regional 2014-2020, Axa prioritara 2: "Imbunétatirea
competitivitatii intreprinderilor mici si mijlocii”, Prioritatea de investiti 2.2.A ITI - ,Sprijinirea crearii si
extinderea capacitatilor avansate de productie si dezvoltarea serviciilor”.

Valoarea totala a proiectului este de 7.914.484,98 lei, din care valoarea sumei nerambursabile este de
4.651.973,84 lei. Durata de implementare a proiectului este de 63 luni (07.05.2018 - 31.07.2023).

Obiectivul general al proiectului il constituie cresterea cifrei de afaceri si a profitabilitatii firmei. Obiectivele
specifice ale proiectului vizeaza: cresterea gradului de utilizare a tehnologiilor moderne in procesul de
fabricare a mobilei prin achizitia de echipamente specifice domeniului vizat prin proiect cu grad ridicat de
automatizare; crearea a cel putin 12 noi locuri de munca la finalizarea implementarii proiectului, angajand de
pe piata locald a muncii persoane cu calificare superioara, insotitd de cresterea eficacitatii personalului
angajat prin realizarea cu succes a sarcinilor de serviciu, pentru cresterea calitdtii produselor ofertate;
plasarea intre primele 5 firme de profil din judetul Tulcea si extinderea ariei de livrare la nivelul intregii tari.



2) CANTITATEA SAU SCOPUL CONTRACTULUI

Scopul contractului 1l reprezintd furnizarea utilajelor de productie descrise in Caietul de sarcini, necesare
implementarii proiectului derulat prin POR ,,Construire fabrica de mobila” (codul proiectului: SMIS
125872).

Valoarea totala estimata a contractului de furnizare este de 2.648.290,56 lei, fara TVA, la care se adauga
503.175,21 lei reprezentand TVA, pentru toate produsele cu caracteristicile tehnice minimale detaliate in
Sectiunea Il.

In eventualitatea depasirii valorii estimate aferente achizitiei, beneficiarul isi asuma suplimentarea valorii
contractului din bugetul propriu fara modificarea valorii totale a contributiei publice aferente, in conformitate
cu prevederile ordinului 1284/2016.

Pretul agreat in contract este pret ferm, pe toata durata contractului, conform ofertei depuse de catre
ofertant.

Curs valutar de referinta, ce va fi folosit pentru compararea ofertelor in euro, este cursul BNR din data
10.12.2021, respectiv: 1 Euro = 4,9490Lei.

11.3) CONDITII SPECIFICE CONTRACTULUI

Il 3.1) Alte conditii particulare referitoare la contract (dupa caz) DAD NUX

Il. 3.1.1. Contract rezervat (daca DA scurta descriere) DAD NUX

Il. 3.1.2. Altele DA O NU X
lll. PROCEDURA

lIl.1) Principalele modalitati de finantare si plata si/sau trimitere la dispozitiile relevante
Contractul se finanteaza din:

e Fondul European pentru Dezvoltare Regionala si Bugetul de Stat in cadrul Programului Operational Regional

2014-2020, Axa prioritara 2 — ,Imbunatatirea competitivitatii intreprinderilor mici si mijlocii”, Prioritatea de
investitii 2.2A ITI — ,Sprijinirea crearii si extinderea capacitatilor avansate de productie si dezvoltarea

serviciilor”
e Surse proprii

ll.2) Realizarea contractului este supusa altor conditii speciale (dupd caz) DA o NU X

lI.3) Procedura aplicata:
Ordinul MFE 1284/2016

lIl.4) Legislatia aplicabila
Procedura competitiva, conform ORDINULUI 1284 / 2016
Prezenta procedura nu intra sub incidenta legislatiei privind achizitiile publice.

IV. CRITERII DE CALIFICARE $I SELECTIE

In cazul in care operatorul economic ofertant nu indeplineste cerintele minime de calificare si selectie
solicitate, oferta sa va fi respinsa la evaluare.

Fiecare document va fi semnat de reprezentantul legal al operatorului economic. In cazul in care persoana
care semneaza declaratiile/formularele solicitate nu este reprezentantul legal al Ofertantului (evidentiat in
Certificatul constatator), la oferta se va atasa o imputernicire pentru acesta.

Daca exista incertitudini referitoare la documentele prezentate de ofertanti, Beneficiarul isi rezerva
dreptul de a solicita informatii direct de la autoritatile competente / de la Ofertant.



IV.1) Situatia personala a candidatului/ofertantului

IV. 1.1. Declaratii privind
eligibilitatea
Solicitat X Nesolicitat o

Documente solicitate:

e Declaratia privind neincadrarea in situatiile de conflict de interese, conform
Ordonantei de urgenta a Guvernului Romaniei nr. 66/2011, art. 14 si 15 -
Formularul nr. 2

Persoanele cu functie de decizie din cadrul autoritatii contractante, in ceea ce
priveste organizarea, derularea si finalizarea procedurii de atribuire sunt:
- Levi-Lucian BADULESCU - Reprezentant legal al proiectului, Administrator.

ATENTIE: incadrarea in una sau mai multe dintre situatiile prevazute in Formularul
2— din Sectiunea Formulare si modele a Documentatiei de atribuire, atrage
excluderea candidatului / ofertantului din procedura aplicata pentru atribuirea
contractului de furnizare echipamente

IV.1.2. Certificate de atestare
a platii impozitelor si taxelor
Solicitat o Nesolicitat X

IV.2) Capacitatea de exercitare a activitatii profesionale ( inregistrare )

Persoane Documente solicitate:
juridiceffizice o Certificat constatator emis de Oficiul Registrului Comertului, emis in ultimele 30 zile,
romane care sa ateste faptul ca nu sunt inscrise mentiuni cu privire la aplicarea Legii nr. 85/2006
Solicitat X privind procedura insolventei, in original sau copie certificata "conform cu originalul” si din
Nesolicitat o care sa rezulte obiectul de activitate (cod CAEN) autorizat
Persoane Documente solicitate:
juridice/fizice e  Persoane juridiceffizice romane: Certificat de inregistrare emis de Oficiul Registrului
straine Comertului. Documentele vor fi prezentate obligatoriu in copie certificata ,conform cu
originalul”.
Solicitat X e Persoane juridice/ fizice strdine: Documente care dovedesc o forma de
Nesolicitat o inregistrare/atestare ori apartenenta din punct de vedere profesional si obiectul de
activitate.
Documentele vor fi prezentate obligatoriu in copie certificata ,,conform cu originalul” si
vor fi insotite de traducere autorizata in limba romana, daca este cazul.

Ofertantul trebuie sa dovedeasca, prin prezentarea Certificatului Constatator eliberat de ORC si a Copiei
Certificatului de Inregistrare in Registrul Comerfului, sau, dupa caz, a documentelor care dovedesc o forma de
inregistrare/atestare, compatibilitatea obiectului de activitate al societatji cu obiectul prezentului contract

IV.3) Capacitatea economica si financiara

Solicitat o
Nesolicitat X

IV.4) Capacitatea tehnica si/sau profesionala

Informatii privind
capacitatea tehnica
Solicitato
Nesolicitat X




V. PREZENTAREA OFERTEI

V.1) Limba de
redactare a ofertei

Oferta va fi redactata in limba romana.

Ofertele care contin documente, solicitate in prezenta documentatie, in alta limba decat
cea romana vor fi insoite de traducerea in limba roména realizata de un traducator
autorizat.

V.2) Perioada de
valabilitate a ofertei

Oferta se va mentine valabila pentru o perioadd de minim 30 (treizeci) de zile
calendaristice de la termenul limita de depunere a ofertelor.

Ofertele care nu fac dovada indeplinirii acestei cerinte vor fi considerate oferte
inacceptabile si respinse la evaluare.

V.3) Modul de
prezentare a
propunerii tehnice

Ofertantul va prezenta - Propunerea tehnica pentru bunurile care fac obiectul
OFERTEI - Formularul nr. 5

Propunerea tehnica trebuie sa cuprinda in mod obligatoriu cel putin urmatoarele:

- caracteristicile tehnice minime solicitate prin caietul de sarcini;

- perioada de garantie oferita pentru echipamente;

- modalitatea de transport/asigurare/instalare a echipamentelor si costurile aferente
suplimentare, daca este cazul.

Ofertantul are obligatia de a preciza in ofertd perioada de garantie pentru bunurile
ofertate care nu poate fi mai mica de 12 luni de la data incheierii Procesului verbal de
punere in functiune.

Cerintele prevazute in Caietul de Sarcini sunt cerinte minime obligatorii, ofertele care nu
indeplinesc aceste cerinte urmand a fi respinse la evaluarea ofertelor, iar operatorul
economic exclus de la procedura de achizitie.

In tot Caietul de Sarcini, orice denumire de sursa, productie, origine, procedeu
special, marca de fabrica sau de comert, brevet de inventie, licenta de fabricatie se
va citi "SAU ECHIVALENT”.

Aceste elemente vor constitui baza pentru evaluarea ofertelor. Nerespectarea
caracteristicilor tehnice minime si a modului de prezentare a propunerii tehnice, cu
toate punctele mentionate anterior, vor constitui motiv pentru respingerea ofertei.

V.4) Modul de
prezentare a
propunerii
financiare

Documente solicitate:
- Ofertantul va prezenta OFERTA FINANCIARA. Pretul va fi exprimat in lei de
catre ofertantii rezidenti, respectiv in euro de catre ofertantii nerezidenti, cu
TVA evidentiat in mod distinct, si va ramane ferm pe toata perioada de
valabilitate a ofertei.

Ofertantii sunt obligati sa elaboreze ofertele tinand cont de modalitatile si transele
de plata prezentate la Pct. VI. Ofertantul va mentiona obligatoriu modalitatea de plata
precum si la alte conditii financiare si comerciale legate de obiectul contractului de
furnizare bunuri, asa cum sunt detaliate la Pct. VI.

Propunerea financiara are caracter ferm si obligatoriu, din punctul de vedere al
continutului pe toata perioada de valabilitate a ofertei.

Nerespectarea modului de prezentare a propunerii financiare cu toate punctele
mentionate anterior, vor constitui motiv pentru respingerea ofertei

V.5) Modul de
prezentare a ofertei
a) adresa la care se
depune oferta
b) data limita pentru
depunerea ofertelor

a) Depunerea ofertei se va face la adresa Beneficiarului:
S.C. EVMAN HOLZ S.R.L., Mun. Tulcea, Strada Taberei, Nr. 7, Birou 3, judetul
Tulcea, cod postal 820237, Romania (tel. 0766.426.908)

b) Data limita de depunere a ofertei este 20 decembrie 2021 ora 12:00.




c) mod de
prezentare

d) oferte intarziate

e)modificarea si
retragerea ofertei

c) Numarul de exemplare ale ofertei care se depune: un exemplar.
Oferta se va prezenta intr-un plic (colet) sigilat, marcat cu inscriptia:

CATRE: S.C. EVMAN HOLZ S.R.L.
OFERTA UTILAJE DE PRODUCTIE
insotit de:

Prezentarea ofertei:
Dosar contindnd documentele de CALIFICARE si Formularul nr. 2 (Declaratia
privind lipsa conflictului de interese)
Dosar continand oferta FINANCIARA - Formular nr. 3
Dosar continand Formularul nr. 4 (Grafic de livrare si termene de garantie) si
Formularul nr. 5 (Oferta tehnica)

Toate acestea vor fi introduse intr-un plic unic pe care se vor indica datele
ofertantului si ale beneficiarului.

d) Toate ofertele primite dupa termenul limitd de depunere sau la alte adrese vor fi
returnate nedeschise.

Operatorul economic are obligatia de a depune oferta la adresa si pana la data si ora
limita pentru depunere stabilite in Anuntul de intentie

Ofertele pot fi transmise prin posta/curier sau depuse direct de catre ofertant la adresa
indicatd in Anuntul de intentie, respectiv: S.C. EVMAN HOLZ S.R.L., Mun. Tulcea,
Strada Taberei, Nr. 7, Birou 3, judetul Tulcea, cod postal 820237, Romania (tel.
0766.426.908)

Indiferent de modalitatea de depunere/ transmitere ofertantul isi asuma riscurile
transmiterii ofertei pana la data i ora limita, inclusiv in situatii de forta majora.

Oferta care este depusa/transmisa la o altd adresa decéat cea stabilitd in Anuntul de
intentie ori care este primitd de catre Beneficiar dupa expirarea datei si orei limitd pentru
depunere se returneaza nedeschisa ofertantilor.

e) Orice ofertant are dreptul de a-si modifica sau de a-si retrage oferta numai inainte de
data si ora limita stabilitd pentru depunerea ofertei si numai printr-o solicitare scrisa in
acest sens.

In cazul in care ofertantul doreste s& opereze modificari in oferta deja depus, acesta are
obligatia de a asigura primirea si inregistrarea modificarilor respective de catre Beneficiar
pana la data si ora limita pentru depunerea ofertelor. Pentru a fi considerate parte a
ofertei, modificarile trebuie prezentate in conformitate cu prevederile de mai sus, cu
amendamentul ca pe plicul exterior se va marca in mod obligatoriu si inscriptia
,MODIFICARI".

Ofertantul nu are dreptul de a-si retrage sau de a-si modifica oferta dupa expirarea datei
si orei limita stabilitd pentru depunerea ofertelor, sub sanctiunea excluderii acestuia de la
procedura pentru atribuirea contractului de furnizare.

V.6)
Incompatibilitati

Se solicita prezentarea Declaratiei privind lipsa conflictului de interese — Formularul nr. 2




V1. CONDITII COMERCIALE

1. Pretul va fi exprimat in lei, cu TVA (evidentiat in mod distinct) de catre ofertantji rezidentj, respectiv in
euro cu TVA (evidentiat in mod distinct) de catre ofertantii nerezidenti si va ramane ferm pe toata
perioada de valabilitate a ofertei;

2. In cazul expres in care exista costuri pentru servicii, respectiv transport, asigurare, instalare, punere
in functiune, asistenta tehnica in perioada de garantie, acestea vor fi evidentiate pe pozitie separats;

3. Valabilitatea ofertei va fi de minimum 30 de zile calendaristice de la termenul limita de depunere a
ofertelor;

4. Livrarea produselor se va face la locul de implementare al proiectului: Mun. Tulcea, tarla 43/1000,
parcela 652, nr. cadastral 35459, jud. Tulcea. Valabilitatea contractului este de 12 luni de la semnarea
acestuia.

5. Pentru a achita facturile primite de la furnizor, beneficiarul privat va aplica mecanismul de decontare a
cererilor de plata. Modalitatea de plata aferenta facturilor contractului va fi urmatoarea:

- Plata avans pana la 100%, in termen de 90 de zile de la data incheierii contractului de furnizare.
Termenul de plata se poate prelungi fara plata de penalitati in functie de momentul primirii de
catre beneficiar a sumei corespunzatoare de la Autoritatea de Management a programului.
Factura de avans se va achita in baza unui instrument de garantare, emis in conditiile legii
(pentru garantarea avansului).

6. Termenul de livrare si punere in functiune:

- 12 luni de la momentul semnarii contractului de furnizare.

Nu se accepta alte propuneri cu privire la modalitati de platd. Nu se accepta alte propuneri cu privire
modalitatea de plata, nici cu privire la instrumentele de plata (altele decét transfer bancar).

Se va oferta pretul pentru utilajele solicitate, cu indeplinirea tuturor caracteristicilor tehnice minimale conform
cerintelor din caietul de sarcini. Nu vor fi luate in considerare ofertele partiale, pentru doar o parte din utilaje,
ci doar ofertele care intrunesc cel putin conditiile tehnice minimale stipulate prin caietul de sarcini.

Vil. CRITERII DE ATRIBUIRE

Va fi aleasa oferta cu cele mai multe avantaje pentru realizarea scopului proiectului. In Nota justificativa de
atribuire se vor prezenta avantajele tehnice si financiare care motiveaza alegerea, raportat la cerintele
solicitate. Avantajele tehnice si financiare care motiveaza alegerea se raporteaza exclusiv la informatiile
prezentate in oferta/raspunsurile la clarificarile solicitate. In elaborarea Notei justificative de atribuire, in
conformitate cu prevederile OMFE nr. 1284/2016, sectiunea a 4-a, Derularea procedurii competitive, punctul
4.2-Analiza ofertelor si elaborarea notei justificative de atribuire, se vor compara ofertele primite prin raportarea
lor la toate cerintele publicate si se va alege oferta care indeplineste cerintele tehnice si prezinta avantaje fata
de acestea, la un raport calitate/pret competitiv.

Vill. ATRIBUIREA CONTRACTULUI

VIILI) Ajustarea pretului contractului DA o NUX Pretul contractului raméne ferm pe toata
perioada de derulare a contractului

Calendarul procedurii:

Procedura Data
Publicarea anuntului de participare 10.12.2021
Data limita pentru primirea solicitarilor de clarificari 14.12.2021, ora 16:00
Data limita pentru raspunsul la clarificarile primite 16.12.2021, ora 16:00
Data limita pentru primirea ofertelor 20.12.2021, ora 12:00




Informatii:

Solicitarile de clarificari se fac in scris pe adresa evmanholz.ti@gmail.com iar raspunsurile se vor afisa pe
site-ul www.fonduri-ue.ro in sectiunea de Modificari/Clarificari aferentd prezentului anunt.

In conformitate cu OMFE 1284/2016, NU se organizeaza sedinta de deschidere a ofertelor, respectiv
beneficiarul privat nu trebuie sa elaboreze o comunicare scrisa privind rezultatul procedurii, acesta avand
obligatia de a publica pe pagina web https://www.fonduri-ue.ro date despre castigatorul contractului, in
termen de 5 zile calendaristice de la semnarea contractului de achizitie.


http://www.fonduri-ue.ro/
https://www.fonduri-ue.ro/

SECTIUNEA Il - CAIET DE SARCINI

Utilaje de productie aferente contractului de furnizare in cadrul
proiectului POR 2014-2020
“Construire fabrica de mobila”
(codul proiectului: SMIS 125872)

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice si totodata indicatji privind regulile de
baza care trebuie respectate astfel incat potentialii operatori economici sa elaboreze propunerea tehnica
corespunzator cu necesitatile autoritatii contractante.

Furnizorul va trebui sa respecte, de asemenea, urmatoarele cerinte obligatorii:

1.

Furnizorul va avea obligatia de a garanta ca bunurile furnizate sunt noi, nefolosite si ca
incorporeaza toate imbunatatirile recente. De asemenea, Furnizorul are obligatia de a garanta ca
toate bunurile furnizate prin contract nu vor avea niciun defect si ca acestea vor functiona in conditji
normale.
Ofertantul are obligatia de a preciza in ofertd termenul de garantie al bunurilor ofertate si termenul
de remediere a defectiunilor in perioada de garantie. Termenul de garantie nu poate fi mai mic de
12 luni. Ofertele care nu respecta acesta cerinta vor fi considerate neconforme si respinse la
evaluare.
Bunurile achizitionate vor trebui sa fie insotite de:

o factura fiscalg;

e declaratie de conformitate;

o certificat de garantie.
Furnizorul are obligatia de a ambala produsele pentru ca acestea sa faca fata, fara limitare, la
manipularea dura din timpul transportului, tranzitului si expunerii la temperaturi extreme, la soare i
la precipitatjile care ar putea sa apara in timpul transportului si depozitarii in aer liber, in asa fel incat
sa ajunga in buna stare la destinatia finala. in cazul ambalarii greutatilor si volumelor in forma de
cutii, Furnizorul va lua in considerare, unde este cazul, distanta mare pana la destinatia finala a
produselor si absenta facilitatilor de manipulare grea in toate punctele de tranzit.
Livrarea se va face de catre furnizor la sediul Beneficiarului fara costuri suplimentare. Termenul de
livrare si punere in functiune acceptat de beneficiar este de 12 luni de la semnarea contractului de
furnizare.
Instalarea si punerea in functiune se va face de catre firma ofertanta, fara costuri suplimentare, la
sediul beneficiarului, in prezenta Beneficiarului si a furnizorului.
Receptia produselor se va realiza la sediul Beneficiarului, in prezenta reprezentantului legal al
achizitorului, pe baza de proces-verbal de predare primire si de punere in functiune.
Instruirea de baza a personalului operator pentru utilizarea corecta echipamentelor, se va face cu
titlu gratuit de furnizor la sediul Beneficiarului.




CONDITII MINIME OBLIGATORII:

Caietul de sarcini va sta la baza intocmirii propunerii tehnice pentru achizitia echipamentelor si pachetului
software profesional astfel cum sunt descrise mai jos (specificatii tehnice minime solicitate):

]

1. CNC pentru prelucrarea 1BUC | CARACTERISTICI DE BAZA
reperelor din lemn - 2 clesti de strangere ptr. prinderea reperelor, cu sistem de ghidare integrat:

- Deplasarea separata a clestilor, prin intermediul unui angrenaj cu
cremalierd pe directia X

- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Pozitionarea clestilor pe reper este comandata prin program

- Este posibila repozitionarea clestilor in zona de lucru intre etapele de
prelucrare

- Masurarea automata a grosimii si a lungimii reperului prin intermediul
sistemului de clesti de prindere si ghidaje

- Duza suflanta pentru indepartarea sigura a resturilor din clestii de
prindere.

UNITATE DE PRELUCRARE INFERIOARA

- Constructie stabila din aluminiu turnat

- Masa de incarcare integrata, din 3 segmente, cu posibilitatea cuplarii pernelor de
aer

- Sistem de ghidare lateral

- Deplasarea axelor pe directiile Y si Z

- Arbore cu bile (directia Z) si antrenare cu cremaliera (directia Y)

- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Conceputa pentru diferite variante de dotare

UNITATE DE PRELUCRARE SUPERIOARA

- Constructie stabila din aluminiu turnat

- Bara de presare integrata, din 3 segmente, cu posibilitatea cuplarii pernelor de
aer

- Deplasarea axelor pe directiile Y si Z

- Arbore cu bile ( directia Z ) si antrenare cu cremaliera (directia Y)

- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Conceputa pentru diferite variante de dotare

DIMENSIUNEA REPERELOR
- Lungime minima: 200 mm
- Lungime maxima: 2500 mm
- Latime minima: 70 mm
- Latime maxima: 1000 mm
- cu limitari la prelucrare: 1300 mm
- Grosimea minima: 8 mm (2 x 4 mm)
- Grosime maxima: 80 mm (2 x 40 mm)
- Nr. maxim de repere stivuite: 2 buc

Agregat de gaurire vertical cu unitate de prelucrare superioara si inferioara, cu
cate 36 de axe de gaurire (posibilitate de actionare individuald cu domeniu de
turatii variabil).

Blocarea axelor ptr. obtinerea sigura a adincimii de gaurire.

- Cursa pe directia Z: 60 mm

- Adancimea de gaurire: max. 38 mm

- Sensul de rotatie: dreapta/ stdnga

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa

- Actionarea: 2x 2,3kW

10




- Distanta dintre arbori: 32 mm
- Tipul de axe: actionabile individual

Agregat de gaurire orizontal, amplasat in unitatea de prelucrare superioara si
inferioara, cu cate 10 axe de gaurire actionate individual, prin program

- Cate 8 axe de gdurire:  pe directia X

- Cate 2 axe de gaurire  pe directia Y

- Adancimea de gaurire: max. 38 mm

- Sensul de rotatie: dreapta/stanga

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa

- Mandrinad burghiu: d =10 mm

- Lungime totala burghiu: 70 mm

- Tipul de axe:  actionabile individual

Agregat cu panza pentru nuturi, cu posibilitate de amplasare in unitatea
superioara si inferioara, pentru prelucrari pe directiile X si Y, rabatabil la 90°.
- Adancimea de tdiere: 30 mm

- Sectiunea de aschiere: max. 70 mm2

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa

- Diametrul sculei: 125 mm

- Grosimea panzei: max. 5 mm

Agregat de frezare cu posibilitate de amplasare in unitatea superioara si
inferioara,adecvat ptr. mandrina pentru scule cu coada.

- Schimbare manuala a sculelor.

- Mandrina: ptr. diametrul cozii: d =25 mm

- Greutatea sculei: max. 2,5 kg

- Introducerea sculei: manual, sistem de strangere

- Sensul de rotatie: dreapta/ stdnga

- Turatia: 6.000 — 18.000 rot/min, cu programare continua

- Actionarea: motor de curent alternativ cu reglare prin frecventa
- Sarcina maxima a sculei: pana la 5/6 kW in regim de functionare
continud/intermitentd (S1/56 -50%)

PACHET CITITOR DE COD DE BARE
Permite selectarea ordinii de lucru prin citirea unui cod de bare 1D sau 2D.

SOFTWARE CREARE PROGRAME LUCRU MASINA
SIMULARE CNC IN 3D (LICENTA PT. UN POST DE LUCRU)
DOCUMENTATIE ROMANA

INTERFATA LIMBA ROMANA

Circular de formatizat
panouri

1BUC

Masa posterioara a masinii

- Materialul este condus, cu ajutorul clestilor de prindere, pe masa posterioara a
masinii, pe sine cu role de foarte buna calitate, care asigura protectia suprafetei
materialului.

Caruciorul cu clesti
- Cu ajutorul caruciorului cu clesti, panourile ce urmeaza a fi tdiate sunt
pozitionate, automat, la linia de taiere, prin intermediul clestilor robusti.

Batiul masinii

- Batiul masinii este dotat cu placi mari din rasina fenolica, rezistente la frecare.
- Nu exista frezari in masa metalica a masinii astfel ca se mentine intreaga
stabilitate a mesei metalice

- Tnlocuirea simpl3, cu costuri avantajoase a placilor din rasina fenolicd, in caz de
uzura

- Exhaustare optima in decuparile pentru clestii de prindere
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Bara de presare
- Bara de presare fixeaza panourile, in siguranta, pe masa masinii, in timpul
debitarii.

Caruciorul cu panze si dispozitivul de presare la ghidaj
- Constructia robusta, din otel, a caruciorului cu panze, este dotata cu circular
principal si circular pretaietor.

Caracteristici tehnice

- Inaltimea de ridicare a panzei peste masa masinii 110 mm

- Masa masinii echipata complet cu duze

- Ghidajul caruciorului cu clesti situat jos

- Viteza caruciorului cu clesti:

o Inainte 25 m / min
o  Inapoi 90 m/ min

- Clesti de prindere standard

- Pozitionare: 75 /275 / 475/ 1075 / 1825 / 3425 mm

- Comanda inaltimii barei de presare

- Prinridicarea barei de presare in raport cu inadltimea pachetului de placi se
obtin timpi mai mici pentru ciclurile de croire

- Role de deplasare pretensionate cu arc

- Rolele de deplasare sunt pozitionate tot timpul exact la ghidajul caruciorului
cu panze

- Viteza caruciorului cu panze 130 m/ min

- Dispozitiv de suflare cu fotocelula

- Motorul panzei principale 18,0 kw

- Ridicarea pneumatica a panzei principale

- Agregat incizor

- Motorul agregatului incizor 2,2 kw

- Ridicarea pneumatica a panzei incizoare

- Reglare electrica a panzei incizoare

- Imprimanta pentru etichete sau pachet pentru etichetare automata in bara de
presare

- Etichetare cu grafica a reperelor

- Program pentru etichete

- Tensiune de lucru 400 v

- Frecventa 50 hz

COMANDA

- Software operare cu grafica de asistenta

- Monitor full HD Multitouch de 21,5”

- Sistem de comanda modern, bazat pe Windows (sau echivalent)

TRANSFER DE DATE ONLINE + PORT USB

DOCUMENTATIE IN LIMBA ROMANA IN FORMAT ELECTRONIC SI PE SUPORT DE
HARTIE

INTERFATA IN LIMBA ROMANA

Masina de taiat carton

1BUC

Functionare:

Masina ofera posibilitatea realizarii de biguiri, perforatii si taieri pe directia de
deplasare a cartoanelor si perpendicular pe directia lor de deplasare. Taierea se
realizeaza in modul de functionare in serie si/sau in unicate.

Masina este conceputa pentru a putea fi utilizata ca masina ,,stand alone”.

- Automat de taiat cu 6 capete de lucru longitudinale reale si 6 capete virtuale
(prelucrare multilinie)

- 1 cap transversal

- Echiparea automata cu scule

- Alimentare combinata a cartoanelor adecvata pentru coli individuale si carton
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continuu

- Alimentare alternanta intre 2 latimi diferite asezate pe paleti alaturati (side by
side)

- Inaltimea de lucru 900 mm

- Cantul de referinta in stanga / in dreapta, la alegere

- Pupitrul de comanda montat in partea dreapta, la fata locului poate fi mutat
foarte simplu si pe partea stanga

Parametrii reperelor

- Latime banda alimentare: 350 — 2.500 mm

- Latime banda side by side, (paleti alaturati) suma max. 2.350 mm
- Inaltime stiva, incl. palet, max. 2.150 mm

- Divizare material continuu: 1.150 mm

Lungime banda la evacuare min: 300 mm

Abateri la croire pe directie longitudinala max.: 0,5 %
Abateri la croire pe directie trasnversala max.: +/-2,0 mm

Calitatea cartonului:
- Grosime carton: 2,0 - 7,0 mm +/- 0,2 mm corespunde unei calitati a materialului
brut de pana la 2.30 BC (conf. DIN 55468)
- Calitatea cartonului ce poate fi prelucrat, conform DIN 55468:
- simplu ondulat; grosime pana la cca. 4 mm (Calitate: 1.10 - 1.40)
- dublu ondulat; grosime pana la cca. 7,0 mm (Calitate: 2.10 - 2.30)

Tipuri de cutii de carton:
- FEFCO0403 standard, FEFCO0410 standard, FEFCO0429 capac exterior,
FEFCO0900 simplu

Comanda Hardware:

- Comanda SPS conform IEC 61131

- PCindustrial

- Sistem de operare Windows sau echivalent

- 1 dard-disc incorporat, fix

- 1 hard-disc USB, pentru salvarea datelor

- 2 x Ethernet 100 MBit

- Unitate centrala de comanda cu display Multitouch Full-HD

Alte specificatii

- Fabricarea automata de cutii dupa o lista de productie (citirea datelor se face in
formatul Standard CSV

- presiune de lucru: 6 bari

- consumul de aer: cca. 20 - 100 NL/min in functie de numarul de tacturi utilizat / a
tipului de cutii resp. a dimensiunilor cutiilor

- tensiunea de lucru: 400 V, 50 Hz, 3 fazic/N/PE

Documentatie limba romana
Interfata limba romana

Masina pentru aplicat
canturi pe o singura
latura

1BUC

- Tnaltimea de lucru: 950 mm
- Racord pneumatic: 6 bari
- Lungime total: 11585 mm
- Latime minima reper, fara materialul de cant :
- Pt. grosimi de reper de 12 — 22: mm 60 mm
- Pt. grosimi de reper de 23: 60 mm - 100 mm
- Grosime reper : 8 —60 mm
- Inaltime cant. Min.: 12 mm
- Latimea max. a materialului de cant = grosimea reperului + 4 mm
- Grosimea materialului de cant din rola: 0,3 —3 mm
- Sectiunea maxima a materialului de cant :

13




- la PVC: 135 mm?
- la furnir: 100 mm?
- Diametrul maxim al rolei: 400 mm/ 830 mm
- Tensiune de lucru: 400 volti, 50 Hz
- Sisteme de antrenare cu eficienta energetica conform UE nr. 640/2009

Functie pentru economia de energie:
- Buton economisire energie pentru activarea functiei stand-by; poate fi activat in
timpul lucrului masinii. Actioneaza dupa functionarea in gol a masinii sau cand
masina este neocupata cu piese:

- sistemele de antrenare sunt comutate pe consum minim

- decluparea retelelor de alimentare
- Cand utilajul nu produce, tensiunea de comanda este decuplata dupa un timp
presetat
- Sistem de comanda modern, descentralizat, cu racire pasiva
- Pentru iluminarea cabinei masinii se folosesc lumini moderne, economice
- Pentru economia de energie, cilindrii pneumatici si diuzele utilizeaza doua
circuite pneumatice separate

Alte specificatii

- Avansul reglabil continuu, 16-25 m/ min

- Ghidaj fix — pe partea stanga

- Agregat de frezare cu copiere de contur (rotunjire colturi)
- Pachet prelucrare repere mici

- Pachet folie/ luciu inalt jos

- Masa cu perne de aer — libera

- Sanie culisanta

- Agregat de pulverizat solutie de separare de sus si de jos

Agregat ptr frezarea de indreptare
- Putere motor 3 KW, 150 mm?2
- 2 motoare a cate 3 KW, 200 Hz, 12.000 rot/min
Prelucrare cu 150 Hz, 9.000 rot/min
- Sectiune de aschiere max. 150 mm2
- Inaltimea de frezare 60 mm

Aplicarea cantului

- Preincalzirea reperelor cu grosime de pana la 60 mm

- 1xagregat de incleiere

- 1 xunitate de topire basic cu cuva pentru granule

- 1xsistem de aplicare a adezivului

- 1xunitate de aplicare

- 1 x magazie de cant cu 2 pozitii cu schimbare automata a rolelor de cant

Finisarea reperelor

- 1xagregat de retezat cu doua motoarea a cate 0,8 kw
- 1xagregat de prefrezare

- 1xset freze hm drepte

- 1 x agregat de frezare flextrim (sau echivalent)

- 1xdispozitivde schimbare ptr 2 scule

- 1xset freze dia i flextrim (sau echivalent) 2 raze

- 1xagregat pentru frezare cu copiere profil (rotunuire colturi)
- 1xcap interchimbabil pentru 2 scule

- 1xagregat de pulverizat solutie de curatare sus/jos

- 1xticling pt fugul de adeziv

- 1xagregat de lustruit sus + jos

Blocare de avarie

Racord reta ethernet

Telecomanda pentru reglaje initiale
Tapio ready (sau echivalent)
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Pachet software

Software pentru comanda sucesiunii canturilor
Inregistrarea datelor masinii si evaluarea lor

Diagnoza erori

Adaptarea vitezei ptr comanda in puncte de initializare
Documentatie tehnica in limba romana

Interfata limba romana

ALTE PRECIZARI:

Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minimale si obligatorii. Ofertarea de produse cu caracteristici
tehnice care sunt inferioare celor prevazute in caietul de sarcini atrage respingerea ofertei ca neconforma.

Furnizorul va respecta obligatoriu toate obligatiile legale in vigoare la nivel national si local referitoare la
conditiile de munca si protectia muncii.

In situatia in care un operator economic este nemultumit de modul in care s-a desfasurat procedura
competitiva, acesta se poate adresa instantelor de judecata competente pentru solutionarea cauzei. Consiliul
National de Solutionare a Contestatiilor nu are competente privind solutionarea contestatiilor in contextul
derularii procedurii competitive, definite in cadrul prezentei proceduri.
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SECTIUNEAIII

FORMULARE si MODELE

Sectiunea Il contine formularele destinate, pe de o parte, sa faciliteze elaborarea si prezentarea ofertei si a
documentelor care o insotesc si, pe de alta parte, sa permita examinarea $i evaluarea rapida si corecta a
tuturor ofertelor depuse.

Fiecare ofertant care participa la procedura pentru atribuirea contractului contractelor de furnizare bunuri are
obligatia de a prezenta formularele prevazute in cadrul acestei sectiuni, completate in mod corespunzator i
semnate de persoanele autorizate.

1. Formular nr. 1 - Scrisoare de inaintare

2. Formular nr. 2 - Declaratie privind lipsa conflictului de interese
3. Formular nr. 3 - Formular de oferta financiara

4. Formular nr. 4 - Grafic de livrare si termene de garantie

5. Formular nr. 5 - Formular de oferta tehnica
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FORMULAR NR. 1

OFERTANT Inregistrat la sediul Beneficiarului
(denumire/ume) NF. e e
Ora:
SCRISOARE DE INAINTARE

Cétre S.C. EVMAN HOLZ S.R.L.

Ca urmare a Anuntului de intentie aparut pe site-ul MFE, la sectiunea ,Achizitii privati”, privind aplicarea
procedurii pentru atribuirea contractului de furnizare utilaje de productie din cadrul proiectului POR 2014-
2020 ,,Construire fabrica de mobila” (Codul proiectului: SMIS 125872);

NOI, ..o , (denumirea/numele ofertantului) va transmitem alaturat, urmatoarele:

Coletul sigilat si marcat in mod vizibil, continand, in original:
a) oferta;
b) documentele care insotesc oferta.

Avem speranta ca oferta noastré este corespunzatoare si va satisface cerintele dumneavoastra.

Data completarii ............

Cu stima,
Ofertant

(semnatura autorizata si stampila)
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FORMULAR NR. 2

OFERTANT

(denumire ofertant)

DECLARATIE

privind neincadrarea in situatiile prevazute la art. 14 si 15 din Ordonanta de urgenta a Guvernului
nr. 66/2011 privind prevenirea, constatarea si sanctionarea neregulilor aparute in obtinerea i
utilizarea fondurilor europene si/sau a fondurilor publice nationale aferente acestora, cu
modificarile si completarile ulterioare

Subsemnatul/a ...........cccoveviiiieiennne ,incalitate de ...oovvveeeeeeeeece e, referitor la
procedura de achizitie publica de utilaje de productie, organizata de SC EVMAN HOLZ SRL declar pe
proprie raspundere, sub sanctiunea falsului in declaratji, asa cum este acesta prevazut la art. 326 din Legea
nr. 286/2009 privind Codul penal, cu modificarile si completarile ulterioare, ca nu ma incadrez in ipotezele
descrise la art. 14 si 15 din Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 66/2011 privind prevenirea, constatarea
si sanctionarea neregulilor aparute in obtinerea si utilizarea fondurilor europene si/sau a fondurilor publice
nationale aferente acestora, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 142/2012, cu modificarile i
completarile ulterioare.

Subsemnatul/a ........ocooveeeveeren declar ca voi informa imediat SC EVMAN HOLZ SRL daca vor
interveni modificari in prezenta declaratie.

De asemenea, declar ca informatjile furnizate sunt complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca
are dreptul de a solicita, in scopul verificarii si confirmarii declaratjei, orice informatii suplimentare.

inteleg ca in cazul in care aceasta declaratie nu este conforma cu realitatea sunt pasibil de
incalcarea prevederilor legislatiei penale privind falsul in declaratii.

(nume gi functie persoana autorizata )

(semnatura persoand autorizata)
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OFERTANT FORMULARNR. 3
(denumire ofertant)
FORMULAR DE OFERTA FINANCIARA
Catre SC EVMAN HOLZ S.R.L.

Stimate domnule Administrator

1. Examindnd Documentatia de atribuire, subsemnatii, reprezentanti ai ofertantului
(denumirea/numele ofertantului) ne oferim ca, in conformitate cu prevederile si cerintele cuprinse in documentatia mai

sus mentionata, sa furnizam produsele solicitate pentru suma de: ............... (in cifre)Leileur (in litere), la care se
adauga taxa pe valoarea adaugata in valoare de............... (in cifre)Leileur (in litere), dupa cum urmeaza:
Pret unitar Pret total TVA Pret total
Nr. crt. Denumirea produselor UM | Cantitate | (lei/eur, fira | (lei/eur, fard (lei/eur) (lei/eur, cu
TVA) TVA) TVA)
CNC pentru prelucrarea
1 reperelor din lemn buc. 1
(Marca/Model...)
Circular de formatizat panouri
2 . 1
(Marca/Model...) buc
Masina de taiat carton
. 1
3 (Marca/Model...) buc
Masina pentru aplicat canturi
4 pe o singura latura buc. 1
(Marca/Model...)
TOTAL

2. Ne angajam sa mentinem aceasta oferta valabila pana la data de ...
obligatorie pentru noi si poate fi acceptata oricand inainte de expirarea perioadei de valabilitate.

3. Pentru a achita facturile primite de la furnizor, beneficiarul privat va aplica mecanismul de decontare a
cererilor de plata. Modalitatea de plata aferenta facturilor contractului va fi urmatoarea:

- Plata avans ... %, in termen de 90 de zile de la data incheierii contractului de furnizare. Termenul de
plata se poate prelungi fara plata de penalitati in functie de momentul primirii de catre beneficiar a
sumei corespunzatoare de la Autoritatea de Management a programului. Factura de avans se va
achita in baza unui instrument de garantare, emis in conditiile legii (pentru garantarea avansului).

4. Pana la incheierea si semnarea contractului de furnizare, aceasta oferta, impreuna cu comunicarea
transmisa de dumneavoastra, prin care oferta noastra este stabilita ca fiind céstigatoare, vor constitui un contract
angajant intre noi.

5. Ne angajam ca, in cazul in care oferta noastra este stabilita ca fiind castigatoare, sa respectam termenele
in conformitate cu graficul de livrare anexat.

6. Alaturi de oferta de baza,

o depunem oferta alternativa, ale carei detalii sunt prezentate intr-un formular de oferta separat, marcat in mod
clar ,alternativa”;

o nu depunem oferta alternativa.

(se bifeazg opfiunea corespunzétoare)

7. Intelegem ca nu sunteti obligati sa acceptati oferta cu cel mai scizut pret sau orice alta oferta pe care o
puteti primi.

Si ea va raméne

Data completarii .......................
Operator economic,

(semnéturd autorizata si stampila)
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OFERTANT

(denumire ofertant)

FORMULAR NR. 4

GRAFIC DE LIVRARE $§I TERMENE DE GARANTIE

(semnéturé autorizata si stampila)

20

Nr. Cant Termen de Termen de

crt. Denumire produs (buc.) livrare garantie
' (luni) (luni)

1 CNC pentru prelucrarea reperelor din lemn 1

! (Marca/Model...)
2 Circular de formatizat panouri 1

' (Marca/Model...)
3 Masina de taiat carton 1

' (Marca/Model...)
4 Masina pentru aplicat canturi pe o singura latura 1

) (Marca/Model...)

Data completarii .......................

Operator economic,




FORMULARNR. 5
OFERTANT

(denumire ofertant)

FORMULAR DE OFERTA TEHNICA

Catre SC EVMAN HOLZ S.R.L.
Stimate domnule Administrator

Examinand Documentatia de atribuire, subsemnatii, reprezentanti ai ofertantului ................... (denumirea/numele ofertantului) ne oferim ca, in conformitate cu
prevederile si cerintele cuprinse in documentatia mai sus mentionata, sa furnizam produsele solicitate cu urmétoarele caracteristici tehnice:

1. CNC pentru prelucrarea 1 BUC | CARACTERISTICI DE BAZA
reperelor din lemn - 2 clesti de strangere ptr. prinderea reperelor, cu sistem de ghidare
integrat:

- Deplasarea separata a clestilor, prin intermediul unui angrenaj
cu cremaliera pe directia X

- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Pozitionarea clestilor pe reper este comandata prin program

- Este posibila repozitionarea clestilor in zona de lucru intre
etapele de prelucrare

- Masurarea automata a grosimii si a lungimii reperului prin
intermediul sistemului de clesti de prindere si ghidaje

- Duza suflanta pentru indepartarea sigura a resturilor din clestii
de prindere.

UNITATE DE PRELUCRARE INFERIOARA

- Constructie stabila din aluminiu turnat

- Masa de incarcare integrata, din 3 segmente, cu posibilitatea cuplarii
pernelor de aer
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- Sistem de ghidare lateral

- Deplasarea axelor pe directiile Y si Z

- Arbore cu bile (directia Z) si antrenare cu cremaliera (directia Y)
- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Conceputa pentru diferite variante de dotare

UNITATE DE PRELUCRARE SUPERIOARA

- Constructie stabila din aluminiu turnat

- Bard de presare integrata, din 3 segmente, cu posibilitatea cuplarii
pernelor de aer

- Deplasarea axelor pe directiile Y si Z

- Arbore cu bile ( directia Z ) si antrenare cu cremaliera (directia Y )
- Servomotoare digitale de curent alternativ

- Conceputa pentru diferite variante de dotare

DIMENSIUNEA REPERELOR
- Lungime minima: 200 mm
- Lungime maxima: 2500 mm
- Latime minima: 70 mm
- Latime maxima: 1000 mm
- cu limitari la prelucrare: 1300 mm
- Grosimea minima: 8 mm (2 x 4 mm)
- Grosime maxima: 80 mm (2 x 40 mm)
- Nr. maxim de repere stivuite: 2 buc

Agregat de gaurire vertical cu unitate de prelucrare superioara si
inferioara, cu cate 36 de axe de gaurire (posibilitate de actionare
individuala cu domeniu de turatii variabil).

Blocarea axelor ptr. obtinerea sigura a adincimii de gaurire.

- Cursa pe directia Z: 60 mm

- Adancimea de gaurire: max. 38 mm

- Sensul de rotatie: dreapta/ stanga

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa

- Actionarea: 2x 2,3kW

- Distanta dintre arbori: 32 mm

- Tipul de axe: actionabile individual

Agregat de gaurire orizontal, amplasat in unitatea de prelucrare
superioara si inferioara, cu cate 10 axe de gaurire actionate individual,
prin program
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- Cate 8 axe de gdurire:  pe directia X

- Cate 2 axe de gaurire  pe directia Y

- Adancimea de gaurire: max. 38 mm

- Sensul de rotatie: dreapta/stanga

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa
- Mandrind burghiu: d =10 mm

- Lungime totald burghiu: 70 mm

- Tipul de axe:  actionabile individual

Agregat cu panza pentru nuturi, cu posibilitate de amplasare in
unitatea superioara si inferioara, pentru prelucrari pe directiile Xsi Y,
rabatabil 1a 90°.

- Adancimea de tdiere: 30 mm

- Sectiunea de aschiere: max. 70 mm2

- Turatia: 1.500 — 7.500 rot/min, reglata prin frecventa

- Diametrul sculei: 125 mm

- Grosimea panzei: max. 5 mm

Agregat de frezare cu posibilitate de amplasare in unitatea superioara
si inferioara,adecvat ptr. mandrina pentru scule cu coada.

- Schimbare manuala a sculelor.

- Mandrina: ptr. diametrul cozii: d =25 mm

- Greutatea sculei: max. 2,5 kg

- Introducerea sculei: manual, sistem de strangere

- Sensul de rotatie: dreapta/ stanga

- Turatia: 6.000 — 18.000 rot/min, cu programare continua

- Actionarea: motor de curent alternativ cu reglare prin frecventa
- Sarcina maxima a sculei: pana la 5/6 kW in regim de functionare
continud/intermitenta (S1/56 -50%)

PACHET CITITOR DE COD DE BARE

Permite selectarea ordinii de lucru prin citirea unui cod de bare 1D sau
2D.

SOFTWARE CREARE PROGRAME LUCRU MASINA

SIMULARE CNC IN 3D (LICENTA PT. UN POST DE LUCRU)
DOCUMENTATIE ROMANA
INTERFATA LIMBA ROMANA
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Circular de formatizat
panouri

1BUC

Masa posterioara a masinii

- Materialul este condus, cu ajutorul clestilor de prindere, pe masa
posterioara a masinii, pe sine cu role de foarte buna calitate, care
asigura protectia suprafetei materialului.

Caruciorul cu clegti

- Cu ajutorul caruciorului cu clesti, panourile ce urmeaza a fi tdiate sunt
pozitionate, automat, la linia de tdiere, prin intermediul clestilor
robusti.

Batiul maginii

- Batiul masinii este dotat cu placi mari din rasina fenolica, rezistente la
frecare.

- Nu exista frezari in masa metalicd a masinii astfel ca se mentine
intreaga stabilitate a mesei metalice

- Inlocuirea simpla, cu costuri avantajoase a placilor din rasina fenolics,
in caz de uzura

- Exhaustare optima in decuparile pentru clestii de prindere

Bara de presare
- Bara de presare fixeaza panourile, in siguranta, pe masa masinii, in
timpul debitarii.

Caruciorul cu panze si dispozitivul de presare la ghidaj
- Constructia robusta, din otel, a caruciorului cu panze, este dotata cu
circular principal si circular pretdietor.

Caracteristici tehnice
- Inaltimea de ridicare a panzei peste masa masinii 110 mm
- Masa masinii echipata complet cu duze
- Ghidajul caruciorului cu clesti situat jos
- Viteza caruciorului cu clesti:
o Inainte 25 m / min
o Inapoi 90 m/ min
- Clesti de prindere standard
- Pozitionare: 75 /275 /475 /1075 / 1825 / 3425 mm
- Comanda inaltimii barei de presare
- Prinridicarea barei de presare in raport cu indltimea pachetului de
placi se obtin timpi mai mici pentru ciclurile de croire
- Role de deplasare pretensionate cu arc
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- Rolele de deplasare sunt pozitionate tot timpul exact la ghidajul
caruciorului cu panze

- Viteza caruciorului cu panze 130 m/ min

- Dispozitiv de suflare cu fotocelula

- Motorul panzei principale 18,0 kw

- Ridicarea pneumatica a panzei principale

- Agregatincizor

- Motorul agregatului incizor 2,2 kw

- Ridicarea pneumatica a panzei incizoare

- Reglare electrica a panzei incizoare

- Imprimanta pentru etichete sau pachet pentru etichetare automata
in bara de presare

- Etichetare cu grafica a reperelor

- Program pentru etichete

- Tensiune de lucru 400 v

- Frecventa 50 hz

COMANDA

- Software operare cu grafica de asistenta

- Monitor full HD Multitouch de 21,5”

- Sistem de comanda modern, bazat pe Windows (sau echivalent)

TRANSFER DE DATE ONLINE + PORT USB

DOCUMENTATIE IN LIMBA ROMANA IN FORMAT ELECTRONIC SI PE
SUPORT DE HARTIE

INTERFATA IN LIMBA ROMANA

Masina de taiat carton

1BUC

Functionare:

Masina ofera posibilitatea realizarii de biguiri, perforatii si taieri pe
directia de deplasare a cartoanelor si perpendicular pe directia lor de
deplasare. Taierea se realizeaza in modul de functionare in serie si/sau
in unicate.

Masina este conceputa pentru a putea fi utilizata ca masina ,stand
alone”.

- Automat de taiat cu 6 capete de lucru longitudinale reale si 6 capete
virtuale (prelucrare multilinie)

- 1 cap transversal

- Echiparea automata cu scule
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- Alimentare combinata a cartoanelor adecvata pentru coli individuale si
carton continuu

- Alimentare alternanta intre 2 latimi diferite asezate pe paleti alaturati
(side by side)

- Inaltimea de lucru 900 mm

- Cantul de referinta in stanga / in dreapta, la alegere

- Pupitrul de comanda montat in partea dreapta, la fata locului poate fi
mutat foarte simplu si pe partea stanga

Parametrii reperelor

- Latime banda alimentare: 350 — 2.500 mm

- Latime banda side by side, (paleti alaturati) suma max. 2.350 mm
- Inaltime stiva, incl. palet, max. 2.150 mm

- Divizare material continuu: 1.150 mm

Lungime banda la evacuare min: 300 mm

Abateri la croire pe directie longitudinala max.: 0,5 %
Abateri la croire pe directie trasnversala max.: +/-2,0 mm

Calitatea cartonului:
- Grosime carton: 2,0 - 7,0 mm +/- 0,2 mm corespunde unei calitati a
materialului brut de pana la 2.30 BC (conf. DIN 55468)
- Calitatea cartonului ce poate fi prelucrat, conform DIN 55468:
- simplu ondulat; grosime pana la cca. 4 mm (Calitate: 1.10 - 1.40)
- dublu ondulat; grosime pana la cca. 7,0 mm (Calitate: 2.10 - 2.30)

Tipuri de cutii de carton:
- FEFCO0403 standard, FEFCO0410 standard, FEFCO0429 capac exterior,
FEFCO0900 simplu

Comanda Hardware:

- Comanda SPS conform IEC 61131

- PC industrial

- Sistem de operare Windows sau echivalent

- 1 dard-disc incorporat, fix

- 1 hard-disc USB, pentru salvarea datelor

- 2 x Ethernet 100 MBit

- Unitate centrala de comanda cu display Multitouch Full-HD
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Alte specificatii

- Fabricarea automata de cutii dupa o lista de productie (citirea datelor
se face in formatul Standard CSV

- presiune de lucru: 6 bari

- consumul de aer: cca. 20 - 100 NL/min in functie de numarul de tacturi
utilizat / a tipului de cutii resp. a dimensiunilor cutiilor

- tensiunea de lucru: 400V, 50 Hz, 3 fazic/N/PE

Documentatie limba romana
Interfata limba romana

Masina pentru aplicat
canturi pe o singura
latura

1B8UC

- Inaltimea de lucru: 950 mm
- Racord pneumatic: 6 bari
- Lungime total: 11585 mm
- Latime minima reper, fara materialul de cant :
- Pt. grosimi de reper de 12 —22: mm 60 mm
- Pt. grosimi de reper de 23: 60 mm - 100 mm
- Grosime reper : 8 =60 mm
- Inaltime cant. Min.: 12 mm
- Latimea max. a materialului de cant = grosimea reperului + 4 mm
- Grosimea materialului de cant din rola: 0,3 —3 mm
- Sectiunea maxima a materialului de cant :
- la PVC: 135 mm?
- la furnir: 100 mm?
- Diametrul maxim al rolei: 400 mm/ 830 mm
- Tensiune de lucru: 400 volti, 50 Hz
- Sisteme de antrenare cu eficienta energetica conform UE nr. 640/2009

Functie pentru economia de energie:
- Buton economisire energie pentru activarea functiei stand-by; poate fi
activat in timpul lucrului masinii. Actioneaza dupa functionarea in gol a
masinii sau cand masina este neocupata cu piese:

- sistemele de antrenare sunt comutate pe consum minim

- decluparea retelelor de alimentare
- Cand utilajul nu produce, tensiunea de comanda este decuplata dupa
un timp presetat
- Sistem de comanda modern, descentralizat, cu racire pasiva
- Pentru iluminarea cabinei masinii se folosesc lumini moderne,
economice
- Pentru economia de energie, cilindrii pneumatici si diuzele utilizeaza
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doua circuite pneumatice separate

Alte specificatii

- Avansul reglabil continuu, 16-25 m/ min

- Ghidaj fix — pe partea stanga

- Agregat de frezare cu copiere de contur (rotunjire colturi)
- Pachet prelucrare repere mici

- Pachet folie/ luciu inalt jos

- Masa cu perne de aer — libera

- Sanie culisanta

- Agregat de pulverizat solutie de separare de sus si de jos

Agregat ptr frezarea de indreptare
- Putere motor 3 KW, 150 mm?2
- 2 motoare a cate 3 KW, 200 Hz, 12.000 rot/min
Prelucrare cu 150 Hz, 9.000 rot/min
- Sectiune de aschiere max. 150 mm2
- Inaltimea de frezare 60 mm

Aplicarea cantului

- Preincalzirea reperelor cu grosime de pana la 60 mm

- 1xagregat deincleiere

- 1xunitate de topire basic cu cuva pentru granule

- 1 xsistem de aplicare a adezivului

- 1 xunitate de aplicare

- 1 xmagazie de cant cu 2 pozitii cu schimbare automata a rolelor de
cant

Finisarea reperelor

- 1 xagregat de retezat cu doua motoarea a cate 0,8 kw
- 1xagregat de prefrezare

- 1xset freze hm drepte

- 1 x agregat de frezare flextrim (sau echivalent)

- 1xdispozitiv de schimbare ptr 2 scule

- 1xset freze dia i flextrim (sau echivalent) 2 raze

- 1xagregat pentru frezare cu copiere profil (rotunuire colturi)
- 1xcap interchimbabil pentru 2 scule

- 1xagregat de pulverizat solutie de curatare sus/jos

- 1xticling pt fugul de adeziv

- 1xagregat de lustruit sus + jos
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Blocare de avarie

Racord reta ethernet

Telecomanda pentru reglaje initiale

Tapio ready (sau echivalent)

Pachet software

Software pentru comanda sucesiunii canturilor
Inregistrarea datelor masinii si evaluarea lor
Diagnoza erori

Adaptarea vitezei ptr comanda in puncte de initializare
Documentatie tehnica in limba romana
Interfata limba romana

Alte precizari / caracteristici relevante / avantaje tehnice ale produselor ofertate (daca este cazul):

Data completarii
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