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1.

Informaii generale

Denumire: S.C. SAN S.R.L.

Adresi: Str. lancu de Hunedoara, Nr. 19

Localitate: Miercurea-Ciuc, judid Harghita

Tara: Roméania

Persoana de contact: Erdely Alexandru

Telefon: 0266-313731

Tel/Fax: 0266-313731

2.

Instrugiuni privind participarea la licitée

Se solicié indeplinirea urritoarelor criterii minime de calificare:

si se fa@ dovada & obiectul de activitate inregistrat la Registruln@stului este in
domeniul care corespunde prezentei aghizi

prezentarea a unui ndmde maxim 3 documente/contracte/procese-verbale de
recepie sau declarge pe proprieaspundere prin care sa confirme livrarea de produse
similare in valoare cel pim egaf cu 270.000 RON afa TVA, sau echivalent in euro.
Cursul de schimb folosit va fi cursul de schimb meahual BNR pe anul serim
respectivelor contracte.

media cifrei de afaceri pe ultimii 3 ani fiscali 8a cel puin egak cu 540.000 RON,
sau echivalent in euro. Cursul de schimb mediu laBN&® : Anul EURO - mediu:
2012=4.4560; 2011=4,2379; 2010=4,2099

Garanie de participare — ofertantul va prezenta adat depunerea ofertei dovada
constituirii garariei de participare, in valoarea de 11.000 RON,eszduvalent euro la
cursul de schimb BNR din data constituirii ggran reprezentand 2% din valoarea
estimai a contractului. Modalitatea de consituire a gaearde participare este la

alegerea ofertantului, sub cofidirespedrii unei dintre urnitoarele forme:



a) prin virament bancar in contul RO36BRDE210SVAE32100 - BRD
Miercurea-Ciuc, cu conga confirmarii creditarii contului Beneficiarului pam la
data deschiderii ofertelor sau

b) printr-un instrument de garantare emis in ctifeliegii de o societate bancar

sau de o societate de asigugi prezentat in original.

3. Caietul de sarcini

Obiectul contractului este achizi de utilaje Tn vederea impleméni proiectului "Dezvoltare
si inovare la SC SAN SRL” co-finaat prin Fondul European de Dezvoltare Regidmain
programul POR, DMI 4.3 pentru punerea in aplicacerarii de finatare conform contract de
finantare nr. 3859/10.10.2013 incheiat cu Ministerul [d&vii Regionalesi Administrgiei
Publice.

Obiectivul general al proiectului este crgterea competitivittii prin dezvoltaresi inovare a
societitii pe piga naionak a produgei de motoutilaje agricole, precum eficientizarea

activitatii..

Obiectivele specifice ale proiectului sunt:

« Inceperea proddiei n serii micisi mijlocii;
* Intrarea pe noi pie;
* Cresterea nurarului de clieni;

» Scurtarea timpilor de exegie a comenzilogi serviciilor realizate;

Valoarea estimata: 550.224 lel fara TVA, echivalent al23.520,93 Euro, la cursul BNR din
data de 12.11.2013, adit euro = 4.4545 RON

Obiectul achizitiei: Achizitie utilaje

Locatia delivrare: Miercurea Ciuc, str. lancu de Hunedoara, nr. 18B



Descriereatehnica a proiectului (Cerinte minime)

1. Centru de Prelucrare Vertical CNC

CARACTERISTICI TEHNICE SI FUNCTIONALE

Caracteristica

Descriere

Numar de axe

3+1laxe (X Y, 2)+ (A

Cursa pe axa X 660 mm
Cursape axaY 350 - 460 mm
CURSE DE
LUCRU Cursa pe axa Z 450 - 550 mm
Cursa pe axa A 360°
Distanta de la masa la frontal arbore min 100 mm
Distanta de la masa la frontal arbore max 620 mm
MASA DE Lungime 900 mm
LUCRU Latime 340 mm
Grutatea admisa pe masa max.1.300 kg
Marime con ISO40 / DIN 69871
Turatie 8.000 rot/min
ARBORE
- 0,
PRINCIPAL Putere motor 11 - 16 kW (100%)
Momentul de torsiune 100 N.m (200%)
Racire cu lichid
Direct Motor cuplat in linie
TRANSMISIE —
Cuplu minim 100 N.m
Avans rapid axa X 24 m/min
VITEZA DE | Avans rapid axa Y 24 m/min
AVANSURI Avans rapid axa Z 24 m/min
Avans de lucru minim 16 m/min
Tip magazie Tip disc (carousel)
Numar de posturi 18
Tip con ISO40 / DIN 69871
MAGAZIA DE . .
SCULE Diametrul sculei 80 -90 mm
Greutate scula 5-7kg
Timp schimbare scula-scula max. 4.5 sec
Timp schimbare scula span-span max. 5 sec
Masa totala 3.500 kg
DIVERSE - : -
Tensiunea de alimentare 3 faze, 380 Volti
Precizia la pozitionare +0.01 mm
PRECIZIE — —
Precizia la repetabilitate +0.01 mm




Necesar aer comprimat 6.5 - 7 bar, aer uscat
AER
Debit aer 110 - 115 litri/min
Unitate de racire cu pompa
de apa Inclusa
SISTEME .
Unitate automata ungere
o Inclusa
ghidaje

Caracteristici echipare

Filetare rigida (sincronizata)

Cheie protectie programe

Transmisie directa, motor cuplat in linie cu arbbengrincipal

Kit elemente pentru descarcare

Pompa de racire, rezervor min 200 litri

Rezervorul agentului de racire pe role

Monitor color LCD 14 inch

Port USB, port serial RS-232 si DNC

Batiu turnat din fonta

Ghidaje aplicate

Lampa de avertizare cu LED-uri

Spatiu de lucru inchis

Lumina de lucru interior

Sistem blocare usa

5 functii M suplimentare

Pistol de apa si furtun pentru spalare masina

Pistol de aer pentru curatire piese de span

Suport depozitare conuri

Rafturi frontale luminate in interior

Pregatire si cablaj pentru a 4-a axa

Eliminator de span spirala

Modul de siguranta contra caderilor de tensiune

Masa rotativa, a 4-a axa cu platou de 210mm, folymmabila

CARACTERISTICI SOFT-OPERARE

Programare compatibila ISO standard G-Code

Sistem de programare intuitiv

Programare in sistem metric sau in toli

Simulare grafica a programelor

Monitorizare uzura scula

Monitorizare incarcare scula




Monitorizare incarcare arbore

Autodiagnosticare

Descriere completa a semnalelor alarmei

Restartare in mijlocul programului

Corectii prin folosirea in paralel a doua programe

Calculator incorporat pentru calculul regimurila dschiere

Decuplare automata a masinii dupa un nr. spetifieaninute

Decuplare automata la sfarsit de program M30

Decuplare automata a eliminatorului de span duparuspecificat de minute

Manual pentru operare masina in limba romana

SCULE s PORTSCULE

Tip Buc Dimensiuni
Burghiudin | @5.2, 78.5, P11
carburi metalice
Alezordin | @12, @14
carburi metalice
Tarod 2 M6, M8, M10
Freza frontala
cu placute 1 763
schimbabila
Placutapt. | SOKU 1505
Set scule Freza frontala
SCULE . —
aschietoare Freza cilindrico
frontala cu 1 @20
placute
schimbabila
Placuta pt.
Freza cilindrico| 10 XD.T11T3
frontala
Bara de strunijit @39.5+ ¥50,5
ebos cu port 1 @49,5+ 66,5
placuta
Con cu prindere @6, @8, 10, @12, @16, B20, D25
Weldon
Con cu prindere @16, @22, D27, D32
pe dorn
Con cu prindere
prin bucsa 5 1x ER16, 2x ER32, 2x ER40
elastica
Set portscule | con cu prindere
PORTSCULE |Soggé pe con MORSE 3 MORSE2, MORSE3, MORSE4
DIN69871
Con c_u 1 delalla13mm
mandrina
Con c_u 1 de la 2.5la 16mm
mandrina
Set bucsi 3 1x ER16,1x ER32, 1x ER40
elastice
Tireta 21




Cheie bucsi
elastice

3 1x ER16, 1x ER32, 1x ER40

2. Strung Orizontal CNC

CARACTERISTICI TEHNICE SI FUNCTIONALE
Caracteristica Descriere
Numar de axe
controlate CNC 2axe (X, 2)
Diametrul peste batiu 600 mm
Diametrul peste sania 420 mm
transversala
Diametrul peste
CAPACITAT! | ghidajele paspusii 450 - 600 mm
mobile
Diametrul de
- 51 mm
prelucrare din bara
Diametrul de 255 - 400 mm
strunjire
Lungimea de 450 - 600 mm
strunjire
Turatie 4.000 — 4.500 rot/min
Putere motor 14 - 16 kW (200%)
ARBORE Momentul de
0,
PRINCIPAL | torsiune 190 N.m (200%)
Diametru universal 210 mm
Actionare universal Hidraulic, forta strangere edgjla
TRANSMISIE Cuplu minim 190 N.m
Cursa X 210 mm
CURSE sl
AVANSURI Cursa Z 530 mm
Avans Rapid 24 m/min
Tip turela BOLT-ON
Numar de scule 12 posturi
TURELA Sectiune cutit 25 x 25mm
Timp schimbare 1 sec
scula
Actionare Hidraulic, forta strangere reglabila
PAPUSA .
MOBILA Mod de programare Full programabila
Con Morse MT4
sosttonare £001
PRECIZIE |22MO
Precizia la +0.01
repetabilitate -
Necesar aer 6.5 — 7 bar, aer uscat




AER comprimat

Debit aer 110 — 115 litri/min
Unitate hidraulica Inclusa
Unitate de racire cu Inclusa

SlSTEME pompa de apa
Unitate ungere

. Inclusa

ghidaje

DIVERSE Greutatea maxima 4200 kg

ECHIPARE

Filetare rigida (sincronizata)

Cheie protectie programe

Pompa de racire, rezervor min 180 litri

Rezervorul agentului de racire mobil (pe role)

Monitor color LCD 14 inch

Port USB, port serial RS-232 si DNC

Memorie 1MB

Batiu turnat din fonta in configuratie inclinat4s°

Pistol de aer pentru curatire piese de span

Pedale pentru actionare universal si pinola

Ghidaje aplicate

Lampa de avertizare cu LED-uri

Spatiu de lucru inchis

Lumina de lucru interior

Sistem blocare usa

Eliminator de span cu banda transportoare

Posibilitate atasare ulterior eliminator piese

Modul de siguranta impotriva caderilor de tensiune

Set portscule standard pentru turela Bolt-On —&gdiuScule de interior, 13 suporti pt. Scule de
exterior

Set de : cutite de strung strunjire ext, int. ,lmiggcutit de retezat,canelat,filetat:

1. Cutit exterior drept 95° cu placuta schimbabilaZ&x - 2 buc.
2. Placuta pentru cutit exterior drept 95° (CN1204) - 10 buc.
3. Cutit exterior drept 93° cu placuta schimbabila 2%5x - 2 buc.
4. Placuta pentru cutit exterior drept 93° (DN1104) - 10 buc.
5. Cutit exterior stanga 95° cu placuta schimbabile285 - 2 buc.
6. Cutit interior 90° , @16 - 2 buc.
7. Placuta pentru cultit interior 90°, @16 (TP1103) - 10 buc.
8. Cutit interior 90° , @25 - 2 buc.
9. Placuta pentru cultit interior 90° , @25 - 10 buc
10. Cutit de retezat cu placuta schimbabila - 2 buc.
11. Cutit de filetat interior @25 cu placuta schimbabil -1 buc.
12. Cutit de filetat exterior 25x25 cu placuta schimkab - 2 buc.
13. Alezor cu carbura metalica @18 -1 buc.

14. Alezor cu carbura metalica @19 - 1 buc.




15. Alezor cu carbura metalica @20

16. Burghiu cu placuta schimbabila @17,5
17. Burghiu cu placuta schimbabila ©18,5
18. Burghiu cu placuta schimbabila ©19,5

- 1 buc.
-1 buc.
-1 buc.
-1 buc.

CARACTERISTICI SOFT-OPERARE

Vizualizare grafica in timp real a procesului detasre

Import fisiere DXF

Programare compatibila ISO standard G-Code

Sistem de programare intuitiv

Programare in sistem metric sau in toli

Simulare grafica a procesului

Monitorizare incarcare scula

Monitorizare uzura scula

Monitorizare incarcare arbore

Autodiagnosticare

Descriere completa a semnalelor alarmei

Restartare in mijlocul programului

Corectii prin folosirea in paralel a doua programe

Calculator incorporat pentru calculul regimurila dschiere

Decuplare automata a masinii dupa un nr. spetifieaninute

Decuplare automata la sfarsit de program M30

Decuplare automata a eliminatorului de span duparuspecificat de minute

Manual pentru operare masina

4. Prezentarea ofertei

-

a. ofertant trebuie & sigileze documentele intr-un plic inchis corespudtor si

netransparent.

Oferta va fi elaboratin limba roméaa astfel incat & se asigure posibilitatea veria

concordarei propunerii ofertantului cu condie prevazute in prezentul document.

Astfel, ofertantul trebuieasdepuri ofertasi urmatoarele documente:

b. fiecare oferd va conine un opis al documentelor incluse




c. oferta financiat trebuie & cuprindi oferta de prein EURO pentru produsele descrise
n caietul de sarcini conform Anexei 1. Data pemtite se determina echivalenta leu—
euro este data pubtlidi prezentului anutului pe site-ul www.fonduri-ue.ro la cursul
BNR

d. dovada @& obiectul de activitate Tnregistrat la Registruln@mxului este in domeniul
cererii de ofeft — Certificat constatator

e. fisele tehnice ale utilajelor ofertate
ofertantul este obligatasdepura o declarge conform dreia nu se ail in situaiile
descrise la art.14 din O.U.G nr.66/2011, confomexei 2

g. garania (certificat de gargre) — se va prezenta modul de asigurare a ¢arafe
catre ofertant

h. maxim 3 documente/contracte/procese-verbale deptiecsau declatge pe proprie
raspundere prin care sa confirme livrarea de produs#are in valoare cel pn egak
cu 270.000 RON,afa TVA, sau echivalent in euro.

i. dovada constituirii garari de participare (ordin de pfasau scrisoare de garsn
bancai)

j. Declaraie sau documente care sa ateste indeplinireata@inglivind cifra de afaceri

pe ultimii 3 ani fiscali de cel pin 540.000 RON sau echivalent euro

Ofertele pot fi depuse la adresa memat in Capitolul 1.

Data limiti de depunere a ofertelor e2t11.2013, ora 12:00.
Data deschiderii ofertelor este: 21.11.2013, or@@3

Valabilitatea ofertei: minim 30 de zile

5. Criteriul deatribuire

Criteriul de atribuire este ,,Oferta cea mai avasaap din punct de vedere economic”. Vor fi

luate in considerare doar ofertele care redpedterile minime de calificare, respectiv

condiiile din caietul de sarcini.



Detalierea criteriului de atribuire:

Factor de evaluare

Puncta alocat

Caracteristici tehnice

55 puncte

Praul ofertat

35 puncte

Garanie

3 puncte

Timp de reage si intervertie service

3 puncte

Termen de livrare

4 puncte

Total

100 puncte

Descrierea factorului de evaluare Pregul ofertat

Se va acorda punctajul maxim (35puncte) pentrumeelmic pre ofertat. Pentru celelalte

oferte, punctajul se va aloca invers prajooral cu preul ofertat.

Descrierea factorului de evaluare Caracteristici tehnice

Caracteristica Valoarepentru | Pct For mula de calcul

punctaj 0 max
Centru de Prelucrare Vertical CNC
Cursa pe axa X 660 mm 55 Pct = (val. Oferta - 6@)5)/(val. Oferta MAX-660)
Lungime masa de lucru 900 mm Pct = (val. Ofe@@0G X 3)/(val. Oferta MAX-900)
Latima masa de lucru 340 mm 3 Pct = (val. OfeB40 X 3)/(val. Oferta MAX-340)
Momentul de torsiune 100 Nm 2,5 Pct = (val. Ofert®0 X 2,5)/(val. Oferta MAX-100)
Numar posturi 18 2,5 Pct = (val. Oferta - 18 X Z\@gl. Oferta MAX-18)
Precizia la pozitionare 0,01 mm 4 Pct = (val. Gfer0,01 X 4)/(val. Oferta MAX-0,01)
Precizia la repetabilitate; 0,01 mm 4 Pct = (vakr@f - 0,01 X 4)/(val. Oferta MAX-0,01)
Monitor LCD 14 inch 3 Pct = (val. Oferta - 14 X @}l. Oferta MAX-14)
Strung Orizontal CNC
Diametrul peste batiu 600 mm Pct = (val. Ofer8@0 X 6)/(val. Oferta MAX-600)
Diametrul peste sania | 420 mm 4,5 Pct = (val. Oferta - 420 X 4,5)/(vale@ MAX-420)
transversala
Momentul de torsiune 190 Nm 1 Pct = (val. Ofert®0 X 1)/(val. Oferta MAX-190)
Cursa pe axa X 210 mm 4 Pct = (val. Oferta - 214)/%val. Oferta MAX-210)
Cursa pe axa Z 530 mm 2,5 Pct = (val. Oferta - %2)5)/(val. Oferta MAX-530)
Precizia la pozitionare 0,01 mm 3,5 Pct = (val.r@fe 0,01 X 3,5)/(val. Oferta MAX-0,01)




Precizia la repetabilitate] 0,01 mm 3,5 Pct = (@déerta - 0,01 X 3,5)/(val. Oferta MAX-0,01)

Monitor LCD 14 inch 2,5 Pct = (val. Oferta - 14 X6}/(val. Oferta MAX-14)

TOTAL 55

Descrierea factorului de evaluare Garangie
Se va acorda punctajul maxim (3 puncte) pentruncaialung: perioad de garane ofertas.

Pentru celelalte oferte, punctajul se va aloca@mamal cu perioada ofertat

Descrierea factorului de evaluare Timp de reacyie si interventie service
Se va acorda punctajul maxim (3 puncte) pentrunesl scurt timp ofertat. Pentru celelalte

oferte, punctajul se va aloca invers prajoral cu timpul ofertat.

Descrierea factorului de evaluare Termen delivrare
Se va acorda punctajul maxim (4 puncte) pentrur@alscurt termen ofertat. Pentru celelalte
oferte, punctajul se va aloca invers prajoral cu termenul ofertat.
6. Clauze contractuale
Beneficiarul are obligatia de a efectua plata catneizor in astfel:
- 20% din valoarea contractului dupa semnarea aeestui
- 80% din valoarea contractului dupa receptia ufibaje
Plata se va face prin Ordin de Plata in contul itmului, cont bancar care va fi precizat in
cadrul contractului ce urmeaza a fi incheiat iniaeti.
Plata se face pe baza urmatoarelor documente:
» factura fiscala semnata si stampilata;
* procese-verbale de receptie calitativa si cantéa
Valoare contractului va fi stabiiin EURO, conform ofertei.
Valoarea total precumsi preturile unitare sunt fermg nu vor face obiectul nici
unei revizuiri.

Termen maxim de livrare: 3 luni de la plata avansul



ANEXA 1

Titlu proiect: Dezvoltarai inovare la S.C. SAN S.R.L.

Nume Ofertant: []

Pagina Nr [...din...]

1 2 3 4 5 6 7
Cost Unitar| Total *Taxe
Cod Titlu Articol Cantitatea EURO EURO TVA /| total | Vamale /
Articol DDP fira | DDP fara | cantitate total
TVA TVA cantitate
Centru de
Prelucrare
Vertical CNC 1
Strung Orizonta
CNC 1
Total
* A se completa doar pentru achige extracomunitare
Data :[ZZ.LL.AAAA]
(numele si prenume) , (8amm si stampila), in calitate de

legal

autorizati ssemnez

oferta pentrusi in

(denumire/nume operator economic)

numele




ANEXA 2

OFERTANT

DECLARATIE PRIVIND CONFLICTUL DE INTERESE

Subsemnatul..........cccoeeeeeeiiiiiiiiiiiis ,in calitate de reprezentant legal
Al , declar pe propriaaspundere sub samenea
excluderii din procedura de achigipublic si sub sangunile aplicabile faptei de fals Tnh acte
publice, @ ofertantulsi angajaii nu sunt in conflict de interese, conform prewdde art.14si
15 din ORDONANElI DE URGENIA nr. 66 din 29 iunie 2011 privind prevenirea,
constatareai sangionarea neregulilor @pute Tn obinereasi utilizarea fondurilor europene
si/sau a fondurilor publice mianale aferente acestora, in cadrul proceduriiatezgie pentru
achiztia de utilaje n vederea implemaniit proiectului ” Dezvoltaresi inovare la S.C. SAN
S.R.L”, avand ca achizitor SC. SAN S.R.L.

Data
Semriturasi stampila



